
Сервис и оборудование FAG для монтажа и
обслуживания подшипников качения

Обеспечивая надежную работу подшипников







Автоматическое смазочное
устройство Motion Guard 
CHAMPION

Автоматическое смазочное
устройство Motion Guard CHAMPION
приводится в действие электро-
механически. Надёжный мотор-
редуктор с  электронным управле-
нием может использоваться
повторно. Он позволяет устанав-
ливать постоянную, либо
 изменяемую продолжительность
расхода  смазки в 1, 3, 6, либо 
12 месяцев. Электропитание
 стандартно  обеспечивается
 батареями,  которые меняются
при каждой замене контейнера. 

Обозначение заказа:
ARCALUB.DRIVE

Специальные приводы для
 механического управления, 
а также для применения во
 взрывоопасной среде постав-
ляются в качестве дополнитель-
ного оборудования. 
Автоматическое смазочное
устройство Motion Guard CHAMPION
применяется со всеми указанными
на стр. 46–47 типами консистент-
ных смазок Arcanol, а также со
 смазками для цепей. Сменные
контейнеры, рассчитанные на
 объем смазки в 60, 120, или 
250 см3 вворачиваются непосред-
ственно в привод устройства.
Использованные контейнеры не
подлежат повторному наполнению. 
Пример обозначения заказа:
(все варианты поставляемого
оборудования включают в себя
электробатареи):

ARCALUB.LC60-MULTITOP
(наполнитель – смазка типа
 MULTITOP, объем – 60 см3)

ARCALUB.LC120-LOAD400
(наполнитель – смазка типа
LOAD400, объем – 120 см3)
ARCALUB.LC250-VIB3
(наполнитель – смазка типа VIB3,
объем – 250 см3)
Автоматическое смазочное
устройство в сборе, состоящее из
привода, картриджа со смазкой 
и набора электробатарей, с
 помощью упорных переходников
или шлангов устанавливается в
местах необходимой  подачи
 смазки. 
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Обозначение заказа:
ARCALUB.ADAPTER

ARCALUB.TUBE
(шланг длиной 3 метра в комплекте
со штуцерами)

Комплект автоматического
смазочного устройства
FAG Motion Guard CHAMPION и
переходников

Автоматическое смазочное
устройство FAG Motion Guard
CHAMPION, заправленный Arcanol
MULTITOP в объеме 120 и 250 см3

предлагается к поставке в виде
комплекта, состоящего из: 

• Привода
• Упорного переходника
• Картриджа с комплектом батарей

Обозначение заказа:
ARCALUB.LC120-MULTITOP-KIT
ARCALUB.LC250-MULTITOP-KIT

Автоматическое смазочное
устройство Motion Guard CHAMPION
протестирован только со смазоч-
ными материалами Arcanol. 

По запросу поставляются также
автоматические дозаторы с
 другими наполнителями.

Дополнительное оборудование
для моделей устройств Motion
Guard COMPACT и CHAMPION

Обширный ассортимент дополни-
тельного оборудования завершает
разнообразную палитру продукции
Motion Guard. Для более подроб-
ной информации смотрите каталог
WL 81 122.
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Система смазки FAG
Motion Guard CONCEPT6

Эта система обеспечивает
 постоянную, точную, не завися-
щую от температурного режима,
подачу смазки в одну либо
несколько (до шести) точек.
 Продолжительность расхода
 смазки регулируется в диапазоне
от 1 дня до 24 месяцев, к поставке
предлагаются контейнеры
 объемом 250 и 500 см3 .

Базовый комплект Motion Guard
CONCEPT6
Motion Guard CONCEPT6

Предварительно смонтированный
на кронштейне базовый комплект
служит основой для установки
многоточечной автоматической
системы смазки Motion Guard
CONCEPT6. 

Запатентованная распределитель-
ная система MP-6 обеспечивает
независимое снабжение смазкой
от двух до шести точек.

Электропитание и управление
двигателя в системе MP-6 осуществ-
ляется через привод устройства.

Распределение смазки происходит
независимо от консистенции и
доли твердой фазы смазочного
материала. Обнаруженные
 распределительной системой
заторы отдельных выходных
отверстий отображаются на
 дисплее привода. При этом
 гарантируется стабильное
 функционирование остальных
выходов. 

Обозначение заказа:
ARCALUB-C6-250-KIT
ARCALUB-C6-500-KIT

Отдельно заказываются: шланг и
штуцеры для точек смазки, а также
контейнеры объемом 250 см3 или
500 см3.
К поставке предлагаются контей-
неры с 13 видами смазки ARCANOL,
приведенными на стр.46-47 за
исключением MULTI3 и VIB3.

Пример обозначения заказа:
ARCALUB-C6.LC250-MULTITOP
ARCALUB-C6.LC250-LOAD400
ARCALUB-C6.LC500-SPEED2,6
ARCALUB-C6.LC500-TEMP200

По запросу поставляются контейне-
ры с другими видами смазок, для
которых проверено их соответ-
ствие условиям применения. 

Модель CONTROL

Особенностью модели CONTROL
автоматической системы смазки
Motion Guard CONCEPT6 является
подача смазки только при
 работающем механизме. 
Для модели CONTROL также
 поставляются базовые комплекты
Motion Guard в качестве основы к
установке автоматической системы
смазки для нескольких точек.

Обозначение заказа:
ARCALUB-C6-CONTROL-250-KIT
ARCALUB-C6-CONTROL-500-KIT

Детали для системы смазки 
в одной точке следует заказывать
из ассортимента дополнительного
оборудования.

Для более подробной информации
смотрите каталог WL 81 122.



Продукция · Смазки
Системы смазки
Автоматическое смазочное устройство · Рычажные нагнетатели смазки

53

Смазочные устройства
 устройства FAG

Устройства служат для дозирован-
ной подачи смазки в подшипники
качения. Диапазон дозирования
составляет от 10 см³ до 133 см³.
Увеличение количества смазочного
материала возможно при много-
кратной активации устройства.
С помощью пневматического
 поршневого насоса двойного
 действия, смазочный материал
подается через дозирующий
 клапан к месту нанесения смазки
непосредственно из емкости,
содержащей 25 кг либо 180 кг
смазки.

Смазочное устройство состоит из:
• Крышки
• Следящего поршня
• Дозирующего клапана
• Соединяющего насос и клапан

шланга длиной 2,5 м
• Пресс-масленки

Технические характеристики:

Передаточное отношение 10 : 1
Производительность насоса: 
400 см3/мин
Подаваемый объем смазки:  
10–133 см3

Обозначение заказа:
ARCA-PUMP-25
ARCA-PUMP-180

Нагнетатель смазки FAG 
с армированным рукавом

При эксплуатации подшипника
качения в условиях повышенных
нагрузок, либо неблагоприятных
факторов окружающей среды,
часто возникает необходимость
обеспечения смазки подшипника
через смазочный ниппель. 
Имея под рукой нагнетатель
 смазки FAG, можно проделать эту

работу быстро, легко и аккуратно.
Детали изделия соответствуют
нормам DIN 1283.

Нагнетатель смазки

Диаметр емкости 56 мм
Общая длина нагнетателя 390 мм
подача 2 см3/нажим
Макс. давление 800 бар
Нагнетатель заправляется на
выбор, либо непосредственно
консистентной смазкой, либо
контейнером в соответствии с 
DIN 1284.

• Резервуар, наполненный смаз-
кой, объемом 500 см³, либо

• 400-граммовый картридж по
DIN 1284 (диаметр 53,5 мм;
длина 235 мм)

Присоединительная резьба GB/i

Масса около 1,5 кг

Обозначение заказа: 
ARCA-GREASE-GUN

Бронированный шланг

Длина 300 мм
Присоединительная резьба GB/i

Оснащается гидро-механическим
захватом для конической пресс-
масленки по DIN 71412

Вместо гидравлического захвата
могут быть установлены скользя-
щее соединение для смазочного
ниппеля с плоской головкой в
соответствии с DIN 3404, либо
другие насадки. Эти соединитель-
ные детали доступны в специали-
зированной торговле.

Обозначение заказа:
ARCA-GREASE-GUN.HOSE

В качестве опции возможна
поставка рукава с соединением
для цилиндрической головки
 ниппеля по DIN 3404.

Обозначение заказа:
ARCA-GREASE-GUN.HOOK-ON-HOSE

ARCA-PUMP-180

ARCA-GREASE-GUN с
ARCA-GREASE-GUN и
ARCA-GREASE-GUN.HOOK-ON-HOSE
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Прибор для выставления
 ременных шкивов FAG 
Top-Laser SMARTY2

Top-Laser SMARTY2 – это недорогое
измерительное средство для
 точного выставления ременных и
цепных шкивов. Применение
 прибора уменьшает износ
 ременных передач,  подшипников
и уплотнений. При этом возникает
меньше вибраций, что увеличивает
надежность и срок эксплуатации
механизма.

Отличительные особенности и
преимущества прибора:
• Отображает параллельность и

перекосы обоих шкивов
• Работает значительно быстрее и

точнее традиционы методов
• Подходит для выравнивания 

как в горизонтальной, так и в
вертикальной плоскости

• Для проведения работ достаточно
одного человека

• Может устанавливаться и на
немагнитных шкивах

Измерительный прибор  устана -
вливается за несколько секунд.

Спроецированная лазером линия
четко видна в специальных
 мишенях. Если в результате
выверки лазерная линия проходит
через прорези мишеней, механизм
отрегулирован верно. Мишени
могут быть выполнены как в
 оптической, так и в цифровой
форме. При цифровом исполнении

Продукция · Точная выверка и регулировка
Ременные и цепные передачи
Прибор для выставления ременных шкивов
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мишеней, значения регулировок
выводятся на дисплей в режиме
реального времени. Углы перекоса
шкивов отображаются в градусах,
а параллельное смещение - в
миллиметрах. 
Небольшой вес мишеней и
 источника лазерного луча
 позволяет закреплять их с
 помощью двусторонней липкой
ленты и на немагнитных шкивах.

Обозначение заказа и комплект
поставки:

Лазерный измерительный прибор
в сборе включает в себя:
2 оптические мишени,
2 батареи и руководство по
 эксплуатации в обитом тканью
футляре:
LASER-SMARTY2

Запасные детали: 
1 оптическая магнитная мишень 
LASER-SMARTY2.TARGET
Принадлежности:
1 цифровая магнитная мишень 
LASER-SMARTY2.TARGET-DIGITAL

Более подробно см. TPI WL 80-55.



Прибор для контроля натяжения
приводного ремня FAG Top-Laser
TRUMMY2 

Удобный и прочный Top-Laser
TRUMMY2 представляет собой
оптико-электронный прибор для
измерения и настройки оптималь-
ного натяжения ремня привода. 

Наряду с точной регулировкой
шкивов (смотри Top-Laser SMARTY2,
стр.56), оптимальное натяжение
ремня – важнейшее условие
 максимального срока службы
ременной передачи. Прибор
 позволяет сократить износ
 компонентов привода и затраты
энергии, что повышает эффек-
тивность использования оборудо-
вания. 
Простой в обслуживании, мобиль-
ный прибор Top-Laser TRUMMY2
состоит из одного беспроводного

измерительного зонда, одного
измерительного зонда с кабелем
для труднодоступных мест и
 микропроцессора, с помощью
которого вычисляются важные
для натяжения ремня показатели:
частота (Гц) либо сила (Н). 
Приложение к приводному ремню
импульса, вызванного каким-либо
внешним механическим воздей-
ствием, например, запасовкой
ремня, вызывает собственные
колебания натянутого ремня.
Возникающая собственная частота
статических колебаний измеряется
и отображается зондом TRUMMY2
с помощью синхронизированного
светового луча. До начала
 процесса измерения величины
натяжения ременной передачи, в
микропроцессор предварительно
вводятся значения массы и длины
приводного ремня. Полученное в
результате измерений значение

Продукция · Точная выверка и регулировка
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натяжения ремня сравнивается с
заданной величиной. 

Новый метод измерений, осно-
ванный на принципе синхронизи-
рованного светового луча,
 позволяет получать достоверные
данные и исключает влияние
посторонних факторов, искажаю-
щих результаты измерений в
 отличие, например, от метода с
использованием акустических
волн. Доступное и четкое руко-
водство по эксплуатации прибора
выполнено на нескольких языках. 

Обозначение заказа:
Лазерный измерительный прибор
в пластиковом кейсе:
LASER-TRUMMY2

Для более подробной информации
см. каталог TPI WL 80-55.



Прибор для центрирования валов
FAG Top-Laser INLINE

Прибор для центрирования валов
Top-Laser INLINE представляет
собой основанную на использова-
нии компьютера систему выверки
сопряженных валов двигателей,
насосов, вентиляторов и редукто-
ров с подшипниками качения.

Преимущества: 
• Простой монтаж
• Автоматизированные процессы

позиционирования и измерения 
• Более точное центрирование,

чем при использовании
 традиционных методов

• Быстрое измерение посредством
непрерывного вращения

• Сокращение потерь на трение и
колебательные процессы

• Более длительный срок службы
механизма

• Возможно использование обыч-
ного портативного компьютера

Комплект поставки: 
1 1 источник/приемник сигнала 

(включая кабель длиной 3 м.)
1 отражатель
2 анкера
2 цепи (300 мм) 
4 фиксирующих тяги (115 мм) 
1 диск с программным

 обеспечением 
1 кейс
1 компьютерная карта-накопитель

Возможна поставка всех
 перечисленных комплектующих 
в качестве запасных деталей.

Обозначение заказа:
Лазерный прибор 
Top-Laser INLINE в комплекте: 
LASER-INLINE

Работы перед центрированием

Перед каждым центрированием
следует протянуть резьбовые
крепления основания станка к
фундаменту, чтобы избежать
увеличенной амплитуды колебаний
и повреждения подшипников
вследствие повышенных напряже-
ний в корпусе. 

Продукция · Точная выверка и регулировка
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Прибор Top-Laser INLINE помогает
быстро определить так называе-
мую «нетвердую ногу» и устранить
этот дефект. При этом следует
ослабить лишь отдельные болты
крепления опоры. Микропроцессор
устанавливает величину произ -
вольного смещения опоры.
Неравномерный зазор опор
может быть устранен с помощью
специальных пластин-шаблонов.

кейс компьютерная  
карта-накопитель

диск с программным
обеспечением 

фиксирующая тяга

цепь анкер передатчик/приемник

кабель

отражатель



Комплект
поставки

Принадлежности

Обширная программа дополни-
тельного оборудования (см.табли-
цу) расширяет возможности
 применения базового прибора
LASER-INLINE. Все детали могут
поставляться как отдельно, так и
целым набором в удобном,
 прочном кейсе.

Для более подробной информации
см. каталог TPI WL 80-55.
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Принадлежности для . Обозначение заказа
LASER-INLINE

Набор принадлежностей в 
комплекте 1 штука LASER-INLINE.ACCESS-SET

Цепь длиной 600 мм 2 шт. LASER-INLINE.CHAIN600
Цепь длиной 1 500 мм 2 шт. LASER-INLINE.CHAIN1500

Фиксирующая тяга длиной 150 мм 4 шт. LASER-INLINE.POST150
Фиксирующая тяга длиной 200 мм 4 шт. LASER-INLINE.POST200
Фиксирующая тяга длиной 250 мм 4 шт. LASER-INLINE.POST250
Фиксирующая тяга длиной 300 мм 4 шт. LASER-INLINE.POST300

Магнитный фиксатор 2 шт. LASER-INLINE.MAGNET

Кейс для принадлежностей 1 шт. LASER-INLINE.CASE-ACCESSORIES

Принадлежности для LASER-INLINE. 
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Пластины-шаблоны FAG 
Top-Laser SHIM

Применяются для устранения
установленной с помощью прибора
FAG Top-Laser вертикальной несо-
осности. Пластины имеют семь
различных размеров по толщине
(0,05; 0,10; 0,20; 0,50; 0,70;
1,00; 2,00 мм) и образуют четыре
размерных ряда по ширине
 (размер C = 15, 23, 32 или 44 мм).

В базовом исполнении, комплект
состоит из портативного чемодан-
чика, содержащего 360 пластин-
шаблонов: по 20 пластин трех
размерных рядов по ширине (15,
23 и 35 мм) и шести различных
величин по толщине (от 0,05мм
до 1,0 мм), а также специальный
захват для извлечения пластин.

Обозначение заказа:
LASER.SHIM-SET

Запасные детали

В качестве запасных деталей к
поставке предлагаются по десять
пластин-шаблонов любой ширины
и толщины из вышеуказанных
величин. 

Пример обозначения заказа:

10 пластин размера С = 15 мм и
толщиной 0,20 мм:
LASER.SHIM15X0,20

10 пластин размера С = 44 мм и
толщиной 0,10 мм:
LASER.SHIM44X0,10

Для более подробной информации
см. каталог TPI WL 80-55.
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Обозначение заказа Размеры Количество Вес
Комплект A B C Толщина Пластины
FAG мм кг

LASER.SHIM-SET 55 50 15 0,05–1,0 360 6,7
75 70 23 0,05–1,0
90 80 32 0,05–1,0

LASER.SHIM-SET

Обозначение заказа Размеры Количество Вес
Запасные детали A B C Толщина Пластины
FAG мм г

LASER.SHIM15X... 55 50 15 0,05–2,0 по 10 11–440
LASER.SHIM23X… 75 70 23 0,05–2,0 по 10 21–840
LASER.SHIM32X… 90 80 32 0,05–2,0 по 10 29–1 160
LASER.SHIM44X… 125 105 44 0,05–2,0 по 10 53–2 100

Запасные детали для LASER.SHIM.SET
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Инфракрасный термометр FAG
TempCheck PLUS

Термометр FAG TempCheck PLUS,
воспринимая исходящее от
объекта инфракрасное излучение,
определяет значение температуры
поверхности. Бесконтактный метод
измерения позволяет легко
 определить температуру трудно-
доступных, а также находящихся
в движении объектов. 
Небольшой вес переносного
 прибора (всего 150 г) допускает
его применение практически в
любом месте, где требуется
 провести измерения.
Инфракрасный термометр FAG
TempCheck PLUS охватывает
 диапазон температур от –32˚С до
+530˚С и снабжен прецизионной
оптикой для точного и бесконтакт-
ного измерения температуры
детали. Прибор предназначен для

контроля рабочих температур
конструктивных элементов
 различных механизмов.

Основные преимущества
 термометра TempCheck PLUS: 
• Быстрое и точное измерение

температуры 
• Современная технология

 определения температуры  
на основе инфракрасного
 излучения

• Простота использования
• Сокращение внеплановых

 простоев оборудования 
• Низкая стоимость

Обозначение заказа и комплект
поставки: 
TEMP-CHECK-PLUS
(Измерительный прибор с
 батареей, ремешком и чехлом 
для переноски, руководством по
эксплуатации) 
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Указание по технике безопасности

При работе с прибором не
 смотреть на лазерный луч и не
направлять его в глаза других
людей

Прибор измерения температуры
FAG TempCheck CONTACT

Этот портативный прибор имеет
пределы показаний от –60 ˚С до 
+1 000 ˚С. Совместно с входящим
в комплект поставки датчиком
температуры поверхности 
TEMP-CHECK-CONTACT.SENSOR,
может охватывать диапазон
 температур от –60 ˚С до +300 ˚С. 

Прибор предназначен для
 измерения температуры: 
• Подшипников качения, корпусов

и систем смазки в рамках
 мониторинга подшипниковых
узлов. 

• Нагреваемых в процессе монта-
жа подшипников и стыкуемых
деталей

Управляемый микропроцессором
прибор оснащен однострочным

дисплеем. Пленочно-контактная
клавиатура имеет следующие
функции: 
• Включить/ Выключить 
• Сохранить 

(позволяет фиксировать
 показания на дисплее)

Обозначение заказа и комплект
поставки:
TEMP-CHECK-CONTACT
(измерительный прибор в ком-
плекте с температурным датчиком
TEMP-CHECK-CONTACT.SENSOR и
сумкой для инструмента)

Температурный датчик FAG как
запасная деталь
(возможен отдельный заказ):
Датчик температуры поверхности
с высокой чувствительностью и
высокой скоростью реакции. 
TEMP-CHECK-CONTACT.SENSOR

Дополнительный щуп
(Возможен отдельный заказ
необходимых жидкостей):
Щуп измеряет температуру веще-
ства методом непосредственного
контакта и погружения.
Обозначение заказа: 
TEMP-CHECK-CONTACT.SENSOR-
IMMERSION 

Для более подробной информации
см. каталог TPI WL 80-54.



Электронный тахометр FAG 
TACHOMETER

Тахометр измеряет число оборотов
вращающихся деталей двумя
 способами:
• Методом непосредственного

контакта с помощью адаптера,
ходового колеса и измеритель-
ного наконечника

• Бесконтактным оптическим
методом с помощью световых
отражателей 

Измерение при непосредственном
контакте с вращающейся деталью

Этот метод измерения  предусма -
тривает установку входящего в
комплект поставки адаптера. 

Контакт резинового наконечника
с вращающейся поверхностью
позволяет определить число
 оборотов, а применение ходового
колеса – измерить окружную
 скорость вращения. 

Бесконтактный метод измерения 

Данный метод измерения числа
оборотов вращающихся частей
механизмов предполагает
 предварительное нанесение на 
их поверхность специальных
 светоотражающих меток, которые
затем сканируются видимым
лучом красного света. В результате
фотоэлектрических преобразова-
ний, прибор выдает данные 
о количестве совершаемых
 оборотов в минуту.
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Обозначение заказа:
TACHOMETER

Комплект поставки:
• Электронный тахометр
• Адаптер для измерения в

 непосредственном контакте с
отношением 1:1 

• Измерительное колесо
 диаметром 6 дюймов 

• Резиновый наконечник
• 10 Отражающие маркеры
• Руководство по эксплуатации
• Кейс

Запасные части

10 светоотражателей
Обозначение заказа: 
TACHOMETER.MARKS-REFLEX



Акустический детектор FAG
SOUND-CHECK

Применение акустического
 детектора обеспечивает быстрый,
простой и надежный контроль
шумов в подшипнике качения.
Проведение регулярного монито-
ринга позволяет заблаговременно
обнаружить изменения шумов
подшипникового узла, вызванные
его износом, коррозией, либо
перекосом подшипника, и
избежать выхода из строя
 оборудования и аварийных
 остановок производства. 
Прибор действует аналогично
медицинскому стетоскопу. 

Расположенные на скобах
 наушники надеваются так,  
чтобы исключить вмешательство
посторонних шумов. Изолирующая
рукоятка располагается, подобно
карандашу, между большим и
 указательным пальцами и
 фиксирует наконечник тестера на
исследуемой детали. Наконечник
тестера перемещают по исследуе-
мой детали до тех пор, пока не
будет обнаружен шум максималь-
ной громкости.

Обозначение заказа:
SOUND-CHECK
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Диагностика вибраций
для контроля состояния
подшипниковых узлов

Диагностика вибраций является
надежным методом своевремен-
ного обнаружения начинающихся
процессов повреждений механиз-
мов. Наряду с дефектами подшип-
ников качения и зубчатых передач,
идентифицируются возможный
дисбаланс и ошибки центрирова-
ния деталей. Поэтому в области
контроля вибраций мы предлагаем
широкий спектр продукции от
простейших детекторов колебаний
до сложных многопозиционных
систем контроля вибраций. 
Все эти приборы помогают
 оптимально спланировать
 техническое обслуживание
 механизмов, продлить срок
 службы подшипников, снизить
производственные затраты 
и повысить эффективность
использования оборудования. 

Для контроля вибраций в режиме
офлайн предлагаются приборы
Детектор ІІ и Детектор ІІІ. 
К приборам, осуществляющим
контроль вибраций в режиме  
онлайн, относятся экономичная
продукция серии Easy Check,
электронные детекторы колебаний
DTECT X1 и WiPro, а также системы
мониторинга VibroCheck и 
ProCheck.

Для всех перечисленных устройств
F’IS предлагает полную сервисную
программу. Все системы  
онлайн располагают разнообраз-
ными коммуникационными
 возможностями, что обеспечивает
оптимальную доступность
 информации.

FAG Детектор II

Мобильное устройство Детектор ІІ
включает в себя прибор для
измерения колебаний и систему
сбора данных. Прибор обладает
невысокой стоимостью и прост в
обращении, его эксплуатация не
требует длительного обучения.
Прибор имеет вес в 450 грамм и
идеально подходит для монито-
ринга занимающего обширное
пространство оборудования,
 когда снятие показаний связано с
прохождением больших расстояний.
В определенных заранее местах
анализа колебательных процессов
Детектор ІІ обрабатывает сигналы,
поступающие от сенсора, и выдает,
на основе полученных данных,
фактическое значение частоты и
амплитуды колебаний. Контроль
колебаний механизмов в соответ-
ствии с ISO 10816 и состояния
подшипников выполняется методом
демодуляции амплитудно-модули-
рованого сигнала по образующей.
Прибор также позволяет
 измерить температуру подшипни-
кового узла бесконтактным
 методом, посредством инфра-
красных датчиков. Полученные
прибором данные поступают в
процессор, обрабатываются с
помощью компьютерной програм-
мы «Trendline» и наглядно
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 представляются графически.
Таким образом, еще на ранней
стадии обнаруживаются начинаю-
щиеся процессы разрушения
 подшипника. С Детектором ІІ
может работать персонал, не
имеющий опыта в технике
 измерения колебательных
 процессов. В этой связи может
быть полезна так называемая
«кнопка E-Mail», с помощью
 которой полученные данные
направляются по электронной
почте экспертам по диагностике
для дальнейшего анализа. 

Комплект поставки:
• Базовый прибор с аккумулятором
• Датчик ускорения с магнитной

опорой
• Температурный датчик
• Блок питания от сети
• Компьютерный кабель передачи

данных 
• Руководство по эксплуатации
• Защитный футляр с фиксатором

для температурного сенсора 
• Программное обеспечение

«Trendline» 
• Кейс
• Стандартный USB- адаптер

Принадлежности:
• Второй присоединяемый

 дополнительный футляр для
 датчика ускорения 

• Удлинительный кабель для
 датчика, длиной 5 м или 15 м,
поставляемый по заказу

Обозначение заказа:
DETECT2-1MB-KIT

Для более подробной информации
смотрите TPI WL 80-62.
Свои запросы направляйте,
 пожалуйста, по адресу:
info@fis-services.comFAG Детектор II



FAG Детектор III

Прибор Детектор ІІІ выполнен на
базе Детектора ІІ. Наряду с конт-
ролем вибраций, бесконтактным
измерением  температуры и обра-
боткой  полученной информации,
 Детектор ІІІ обладает дополни-
тельной возможностью статической
и динамической балансировки.
При этом возможный дисбаланс
не только обнаруживается, но и
устраняется. Для выполнения этой
задачи необходим поставляемый
в качестве опции комплект
Balancing Kit. Результаты балан-
сировки, вместе с данными конт-
роля вибрации анализируются и
обрабатываются специальной
компьютерной  программой F’IS
Trendline.  В системе F’IS Viewer
содержатся сведения о 20 000
подшипниках различных произво-
дителей. Таким образом, легко
выполняется сопоставление
 полученных данных и вероятных
разрушительных частот вибрации. 
Абсолютным новшеством в
 Детекторе ІІІ является предлагае-
мая опционально, дополнительная
функция автоматического
 определения точек измерения. 
С помощью предварительно
 нанесенной электронной метки 
в виде микрочипа система
 самостоятельно идентифицирует
точки проведения необходимых
измерений. К другим преимуще-
ствам системы относятся: 
• расширенные возможности

запоминающего устройства,
содержащего одновременно до
1 600 значений точек измерений
и до 270 различных моментов
времени; 

• учет числа оборотов; 
• полностью переработанный

генератор отчета. 
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FAG Detector ІІІ и комплект Balancing Kit

Обозначение заказа:
DETECT3-KIT
Комплект поставки:
• Базовый прибор с аккумулятором
• Датчик ускорения с магнитной

опорой
• Температурный датчик
• Зарядное устройство
• Компьютерный кабель передачи

данных (с адаптером USB) 
• Руководство по эксплуатации
• Защитный футляр с фиксатором

для температурного сенсора 
• Программное обеспечение

«Trendline» 
• Кейс

Обозначение заказа:
DETECT3-KIT-RFID
Комплект поставки:
• аналогично DTECT3-KIT
• Интегрированный радиочастот-

ный идентификатор 
• Электронные микрочипы

Обозначение заказа: 
DETECT3.BALANCE-KIT
Комплект поставки:
• Датчик ускорения с магнитным

основанием и кабелем 

• Сенсор (оптический и индуктив-
ный) генератора синусоидальных
колебаний (триггера) 

• Уровень
• Магнитный фиксатор для

 сенсора триггера
• Удлинитель магнитного фиксатора
• Кабель для сенсора триггера 

(длина 10 м) 
• Магнитный фиксатор для

 сенсора триггера
• Электронный ключ для активи-

зации функции балансировки 
• Кейс

Принадлежности
• Удлинительный кабель для

 сенсора триггера (длиной 5 м и
15 м), поставляется по заказу. 

• Дополнительные электронные
микрочипы 

Для более подробной информации
смотрите TPI WL 80-64.
Свои запросы направляйте,
 пожалуйста, по адресу:
info@fis-services.com
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Серия FAG Easy Check

Недорогие устройства FAG серии
Easy Check представляют собой
приборы контроля вибраций для
мониторинга ответственных
 подшипниковых узлов механизмов,
находящихся в режиме постоянной
работы, например, насосов, вен-
тиляторов, электродвигателей и т.д.
Простой в обращении и монтаже
контрольный прибор Easy Check
может без проблем эксплуатиро-
ваться персоналом, не имеющим
знаний в области мониторинга
состояния оборудования. Приборы
отслеживают вибрации механизмов
по ISO 10816, контролируют
состояние подшипников качения,
используя метод модуляции
 образующей и мониторинг рабочих
температур подшипниковых узлов.
Easy Check обнаруживает возмож-
ные повреждения подшипника
еще на ранней стадии, что
 позволяет заблаговременно
 спланировать проведение
 необходимых работ по техниче-
скому обслуживанию оборудования
и значительно снизить  прои -
зводственные издержки.

Базовый прибор FAG Easy Check

Базовый прибор FAG Easy Check
является отдельной единицей

оборудования, которая снабжена
батареей и устанавливается
непосредственно на ответственные
механизмы. Контролируя вибрации
машины, прибор сигнализирует о
возникших проблемах посредством
светодиодов, аналогично
 светофору. Статус световых
 сигналов необходимо регулярно
отслеживать через определенные
интервалы времени.

Обозначение заказа:
EASY-CHECK

Прибор FAG Easy Check-Online

Прибор FAG Easy Check-Online, в
отличие от базового прибора 
Easy Check, снабжается электро-
питанием от внешнего источника.
Дополнительные выходы сигналов
для контроля вибраций и
 температуры, обеспечивают
 возможность визуального
 отображения сигналов тревоги
непосредственно светодиодом,
либо на пульте управления, что
избавляет от необходимости
 регулярных обходов труднодо-
ступных узлов оборудования.
Управление прибором можно
 осуществлять через функцию
 удаленного доступа, и, например,
активизировать, таким образом,
обучающий режим, начать
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Базовый прибор FAG Easy Check Прибор FAG Easy Check-Online Система FAG DTECT X1

 очередной цикл измерений
 параметров, или отреагировать
на сигнал тревоги.

Обозначение заказа:
EASY-CHECK-ONLINE

Для более подробной информации
смотрите TPI WL 80-68.
Свои запросы направляйте,
 пожалуйста, по адресу:
info@fis-services.com

FAG DTECT X1

Система FAG DTECT X1 позволяет с
помощью анализа вибраций
механизма заблаговременно
обнаружить повреждения
 подшипника посредством индиви-
дуально настраиваемого частотного
диапазона. Принцип селективной
фильтрации частот колебаний
механизма помогает отслеживать
состояние выбранных частей
 оборудования. Система может
быть скомпонована исходя из
требований и условий конкретного
случая применения. Базовый
 прибор поставляется с двумя,
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четырьмя, или восемью каналами
связи с мультиплексором.
Возможно подключение стандарт-
ных индикаторов перемещения,
скорости и ускорения. Таким
образом, создается  возможность
контроля амплитуды колебаний в
границах устойчивых и более
узких полос частот, исходя из
заданных предельных значений.
Воспринимаемый сенсором
 сигнал подвергается разложению
на частотные компоненты методом
Фурье. Таким образом, возможен
контроль амплитуды в пределах
фиксированного узкого частотного
 диапазона,и при диапазона, и
при достижении система подает
сигнал тревоги. При необходимо-
сти, работа  механизмов может
контролироваться с помощью
функции  удаленного доступа, 
что не требует присутствия на
месте специалиста по диагностике.
О внесенных в систему измене-
ниях, независимо от географиче-
ского расположения применяемых
устройств, оперативно сообщается
по телекоммуникационным
 каналам связи (стационарная
телефонная сеть, радиоканалы,
или модем стандарта GSM) всем
производителям  аппаратуры,
 эксплуатирующим организациям и
сервисным  службам. Кроме того,
существует возможность дистан-
ционно  произвести актуальную
выборку накопленных данных
измерений с их последующим
анализом в диагностическом
центре F’IS. 

Для более подробной информации
смотрите TPI WL 80-65.
Свои запросы направляйте,
 пожалуйста, по адресу:
info@fis-services.com

FAG WiPro

Экономичная система FAG WiPro,
работающая в режиме онлайн,
представляет собой систему
мониторинга технического
 состояния ветроэнергетических
установок, способствующую
 организации планового обслужи-
вания оборудования. 
Система имеет сертификат AZT
(Allianz Zentrum für Technik) и
может осуществлять мониторинг
как всей трансмиссии в сборе
(основной подшипник, редуктор,
муфта, генератор), так и вибраций
мачты. WiPro оснащается процес-
сором для обработки сигнала и
оценивает данные измерений уже
в гондоле. Накапливаемая база
данных может сохраняться в
небольшом объеме, исходя из
информации, получаемой систе-
мой, и соответствующих знаний
экспертов. Это особенно важно в
случае  проведения постоянного
мониторинга большого количества
 оборудования, когда необходимо
сократить до минимума поступаю-

щий объем информации. С помо-
щью системы WiPro потребитель
информирован о состоянии
 важнейших узлов оборудования 
в любой момент времени, что
обеспечивает  высокую степень
безопасности производственных
инвестиций и надежную защиту
эксплуатируемых механизмов. 
На основе модульной концепции
системы WiPro, устройствами
 контроля вибраций могут
 дополнительно оснащаться все
типы ветроэнергетических
 установок. Любой парк оборудо-
вания может быть объединен в
единую сеть с системой монито-
ринга посредством стандартных
кабельных, либо оптико-волокон-
ных линий, через цифровые, или
аналоговые коммуникации, даже
в случае отсутствия телефонной
связи. 

Для более подробной информации
смотрите TI WL 80-66.
Свои запросы направляйте,
 пожалуйста, по адресу:
info@fis-services.com
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Система FAG VibroCheck

Работающая в режиме онлайн,
система мониторинга VibroCheck
идеально подходит для таких
ситуаций, когда требуется прове-
дение на постоянной основе
надежного контроля вибраций
множества узлов оборудования,
например, на целлюлозо-бумаж-
ных комбинатах, в прокатных
цехах, на электростанциях. 
При этом, в максимально расши-
ренном варианте, система может
включать в себя до 2 048 сенсоров.
Для идентификации таких дефектов
оборудования, как дисбаланс и
несоосность, VibroCheck формирует
зависящие от числа оборотов
спектральные характеристики
узких полос частот. Наряду с общей
системой контроля основных
показателей, в распоряжении
пользователя находится настраи-
ваемая, автоматическая эксперт-
ная система, которая способна, с
помощью сенсоров, обеспечивать
мониторинг до 20 конструктивных
 элементов. Вследствие этого
 становится возможным мониторинг
всех типов подшипников качения
и зубчатых передач в зоне каждого
сенсора, исходя из состояния
выделенных и привязанных к
 конкретным деталям механизма
частотных диапазонов. Кроме
характеристик колебаний, в
 процессе работы система может
дополнительно контролировать
такие важные параметры, как
рабочая температура, мощность,
давление, крутящий момент и т.д. 
С помощью функции удаленного
доступа, возможен анализ полу-
ченных данных внешней сервисной
службой, или находящимися вне
предприятия экспертами по
 диагностике. 

Данные мониторинга, состав и
форма которых согласованы с
клиентом, визуально представлены
на контрольной панели, оперативно
отражающей состояние оборудо-
вания. Отображаемая на панели
графическая информация о
 параметрах комплексных
 конструктивных элементов может
быть классифицирована на
нескольких уровнях. Применение
системы VibroCheck благодаря
высокой точности прогнозирования
и идентификации намечающихся

повреждений обеспечивает
 возможность эффективного
использования запланированных
остановок оборудования и заметно
сократить время простоя. 

Для более подробной информации
смотрите TPI WL 80-67.
Свои запросы направляйте,
 пожалуйста, по адресу:
info@fis-services.com
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Система контроля вибраций
 ProCheck представляет собой
модульную систему нового
 поколения для мониторинга
 подшипниковых узлов, работаю-
щую в режиме онлайн. Используя
новейшее программное обеспе -
чение, система предлагает
 эффективные решения по сниже-
нию рисков незапланированных
остановок оборудования и
 повышению надежности произ -
водственного процесса. 
ProCheck фиксирует данные
 вибраций и эксплуатационные
параметры оборудования,
 обрабатывает полученные сведения
и снабжает пользователя наглядной
и достоверной информацией о
состоянии агрегатов. 
Система поставляется в нескольких
вариантах функциональных
 возможностей и всегда готова к

модернизации в соответствии с
возрастающими потребностями
производства. Используя перво-
начально 4 информационных
канала для данных мониторинга,
клиент может последовательно
увеличить их число до 16. 
Кроме того, имеется возможность
корреляции большого количества
аналоговых и цифровых сигналов
на входе и выходе с данными
колебательных процессов. 
Это обеспечивает простую связь 
с какой-либо внешней системой
управления процессом, а также
быстрый обмен данных и доступ к
полученной информации. 
В процессе мониторинга сложной
системы, ProCheck использует
такие устоявшиеся на рынке
методы и технику контроля
 вибраций, как частотная селекция,
демодуляция образующей и
 качественный анализ трендов
диаграмм. 

Мониторинг вибраций в комплексе
с другими параметрами, такими
как, например, рабочая темпера-
тура, позволяет уверенно
 идентифицировать зарождающиеся
дефекты механизмов в составе
комплексных агрегатов и своев -
ременно принять необходимые
меры. Гибкость настройки и
вариативность системы, в сочета-
нии с прочной конструкцией
 предопределяют применение 
ProCheck практически во всех
областях промышленности. 
Будь то металлургический
 комбинат, цементный завод, либо
бумажная фабрика, система
повсюду может эксплуатироваться
без ограничений. Этому способ-
ствует чрезвычайно компактная и
прочная конструкция ProCheck, 
а также наличие сертифициро-
ванных допусков к эксплуатации
в агрессивных и взрывоопасных
средах.

Для более подробной информации
смотрите TPI WL 80-69.
Свои запросы направляйте,
 пожалуйста, по адресу:
info@fis-services.com

Другие системы онлайн
 мониторинга

Дополнительные системы
 мониторинга в режиме онлайн
для специфичных областей
 применения поставляются по
запросу.

FAG ProCheck
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CMMS Interface

Предлагаемое F’IS программное
обеспечение под маркой CMMS*
Interface выступает в качестве
интеллектуального связующего
звена между анализом измеряемых
вибраций оборудования и
 системой оптимизации техниче-
ского обслуживания MAXIMO®. 
Осуществляющий мониторинг
вибраций мобильный прибор 
FAG Детектор, в комплексе с
 компьютерной программой
 Trendline, интегрируется, посред-
ством модуля программного
 обеспечения, в систему MAXIMO®.
Осуществляемое CMMS Interface
взаимодействие обоих систем,
используя все их преимущества,
приводит к впечатляющему
 усиливающему эффекту:

• Централизованный сбор данных
диагностики состояния
 оборудования и технического
обслуживания

• Оперирование основными
 параметрами, не допускающее
накопление избыточной
 информации 

• Полностью автоматизированная
разработка актуальных
 маршрутов для Детектора 

• В случае тревоги актуализация
отчетов MAXIMO®

• Создание в системе MAXIMO®

истории измерений основных
параметров 

Свои запросы направляйте,
 пожалуйста, по адресу:
info@fis-services.com
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* Computerized Maintenance
Management System – Система
компьютеризированного
менеджмента технического
обслуживания
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В качестве независимого постав-
щика комплексного сервиса
 подшипников качения F’IS
 предлагает на протяжении 
всего эксплуатационного цикла
оборудования весь спектр услуг:
начиная с монтажа и обслуживания
в период эксплуатации до
восстановления подшипников. 
На протяжении всего срока
 службы подшипника эксперты F’IS

оказывают сервисную  поддержку
в области мониторинга техниче-
ского состояния и организации
обслуживания оборудования. 
Для предприятий, которые
 стремятся строить свою работу на
основе глубоких знаний о работе
подшипников, F’IS предлагает
программы обучения и консульта-
ционные услуги. Клиенты компа-
нии, входящей в состав концерна

Сервис · Услуги в сфере подшипников качения
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Schaeffler, пользуются всеми
 преимуществами высочайшей
компетенции ведущего произво-
дителя подшипников качения и
скольжения. 
На следующих страницах каталога
приведена подробная информация
об отдельных услугах, входящих в
спектр нашего предложения.

Достижения в области
подшипниковВосстановление

Подшипники,
 конструкция

Контроль в
 реальном времени

Технические
 консультации

Мониторинг
 состояния

Смазывание

Обучение для
 клиентов

Монтаж

Материалы,
покрытия Трибология
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Услуги по монтажу
 подшипников

Команда F’IS предлагает техниче-
ское сопровождение монтажа
подшипников, охватывающее 
все отрасли промышленности, 
и располагает богатым опытом, 
в частности в железнодорожной
отрасли, добыче и переработке
полезных ископаемых, сталели-
тейной, алюминиевой и бумажной
промышленности, области
 использования энергии ветра и т.д.
Монтажники F’IS – это специально
обученные, надежные специали-
сты, готовые оперативно оказать
необходимую помощь. 
Услуги по монтажным работам
могут быть предоставлены
 клиентам как непосредственно 
на месте, так и в цехах F’IS. 

Сервис монтажа подшипников
включает в себя: 
• Монтаж и демонтаж

 подшипников всех типов
• Приемочные испытания

 сопутствующих деталей 
(валов и корпусов) 

• Обслуживание и контроль
 подшипниковых узлов 

• Поиск неисправностей в
небезупречно работающих узлах 

• Консультации по рациональной
организации процесса монтажа 

• Конструирование и производство
изделий по специальному заказу

Преимущества: 
• Продление срока службы

 подшипников
• Значительное снижение

 расходов
• Уменьшение незапланированных

остановок производства
• Большая эфективность оборудо-

вания

Сервис · Услуги в сфере подшипников качения
Монтаж/Ремонт
Услуги по монтажу подшипников

• Повышение квалификации
собственного персонала в
 обращении с подшипниками 

Свои запросы направляйте,
 пожалуйста, по адресу:

Schaeffler KG
Тел. +49 9721 91-3142 или 

-2573
Факс +49 9721 91-3809
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Восстановление
 подшипников

Подшипники колесных пар
железнодорожного транспорта 
и стандартные подшипники с
наружным диаметром до 425 мм

Подшипники колесных пар
 рельсового транспорта относятся
к деталям, которые несут самые
высокие нагрузки. Регулярный и
правильный технический уход
позволяет существенно продлить
срок службы этих конструктивных
элементов. Поэтому F’IS предоста -
вляет потребителям возможность
воспользоваться услугами
 квалифицированного демонтажа,
очистки и восстановления
 подшипников колесных пар. 

Предложение F’IS по восстановле-
нию действительно для: 
• Всех подшипников колесных

пар рельсового транспорта, а
также цилиндрических, сфери-
ческих и конических роликовых
подшипников с максимальной
шириной до 180 мм и наружным
диаметром до 425 мм. 

• Продукции всех производителей
подшипников 

• Всех видов рельсового
 транспорта

Сервис монтажа подшипников
включает в себя: 
• Квалифицированный демонтаж,

очистку и восстановление под-
шипников.

• Маркировку каждого подшипника
до начала демонтажных работ

• При необходимости докумен-
тальное оформление всех
выполненных этапов обслужи-
вания

Сервис · Услуги в сфере подшипников качения
Монтаж/Ремонт
Восстановление подшипников

наружным диаметром до 425 мм
распространяется и на более
крупные подшипники стандартного
и  специального исполнения. 
Тем не менее, чтобы быть уверен-
ными в безотказной работе
 подшипников, целесообразнее,
еще в рамках планового техниче-
ского обслуживания заменять
подшипники больших размеров,
которые могут быть вновь приве-
дены в должное функциональное
состояние после квалифициро-
ванной очистки и восстановления.
Затраты на подобное восстановле-
ние крупногабаритного подшип-
ника, как правило, существенно
ниже стоимости нового подшип-
ника, при этом сроки поставки
значительно короче. На все
 восстановленные таким образом
детали, клиентам предоставляется
 гарантия, аналогичная гарантии
на новые подшипники.
Специалисты F’IS восстанавливают
подшипники качения всех видов,
например, цилиндрические роли-
ковые, сферические роликовые,
конические роликовые подшипни-
ки и т.д
При этом обязательно проводится
предварительная диагностика
повреждений, по результатам
которой принимается решение о
целесообразности регенерации и,
в случае ее необходимости,
 объеме проводимых работ. 
Для более подробной информации
смотрите WL 80 151.

Свои запросы направляйте,
 пожалуйста, по адресу:

Schaeffler KG
Mettmanner Strasse 79 
42115 Wuppertal (Germany)
Тел. +49 202 293-2226
Факс +49 202 293-2437

Преимущества: 
• Качественное и грамотное

обслуживание и ремонт
• Гибкость технического сервиса

гарантирует минимальное
 время простоев

• Поставки после восстановления
готовых к монтажу подшипников
обеспечивают минимальные
издержки, связанные с монтаж-
ными работами 

• Заблаговременное принятие
профилактических мер снижает
затраты на содержание подвиж-
ного состава в исправном
состоянии

Свои запросы направляйте,
 пожалуйста, по адресу:

Schaeffler KG
Georg-Schäfer-Strasse 30
97421 Schweinfurt (Germany)
Тел. +49 9721 91-1919
Факс +49 9721 91-3809

Для более подробной информации
см. TPI WL 80-72.

Крупногабаритные подшипники с
наружным диаметром > 425 мм

Сервис по восстановлению
 подшипников колесных пар с
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Обзорная таблица отдельных степеней регенерации подшипников

Осмотр –
Инспекция

Демонтаж 

Очистка 

Обследование 

Планирование
этапов
восстановления

Составление
коммерческого
предложения
заказчику 

Уровень 1 –
Requalifying

Измерения 

Монтаж 

Консервация
(при необходи-
мости, смазка)

Упаковка, при
необходимости
упаковка для
длительного
 хранения

Отправка 

Уровень 2 –
Refurbishment

Полировка
дорожки
 качения

Удаление следов
диффузионной
коррозии 

Сборка

Консервация
(при необходи-
мости, смазка)

Упаковка, при
необходимости
упаковка для
длительного
 хранения

Отправка 

Уровень 3 –
Remanufacturing

напр.,

Полировка
 дорожек качения

Изготовление
новых тел  качения

Замена
 сепаратора (при
необходимости)

Удаление следов
диффузионной
коррозии 

Сборка

Консервация 
(при необходимо-
сти, смазка)

Упаковка, при
необходимости
упаковка для
 длительного
 хранения

Отправка 

Уровень 4 –
Remanufacturing
Plus

напр.,

Полировка
 дорожек качения

Изготовление
 внутреннего
 кольца с другим
диаметром
 отверстия

Выбор радиаль-
ного зазора 

Изготовление
новых тел
 качения 

Замена
 сепаратора (при
необходимости)

Удаление следов
диффузионной
коррозии 

Сборка

Консервация
(при необходи-
мости, смазка)

Упаковка, при
необходимости
упаковка для
длительного
 хранения

Отправка 
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Аренда монтажного 
и измерительного
 инструмента

Для клиентов, которым специаль-
ные измерительные и монтажные
инструменты требуются лишь
 эпизодически, например, для
 проведения ремонтных работ, 
F’IS предоставляет возможность
понедельной аренды оборудования.

F’IS (FAG Industrial Services)
 предлагает в аренду прежде всего:
• Измерительные инструменты 

для конических поверхностей
• Измерительные инструменты 

для огибающей окружности
• Гидравлические гайки
• Комплекты ручных

 гидравлических насосов
• Нагревательные приборы

Вся готовая к аренде оснастка
находится в наших цехах и
настраивается специалистами по
монтажу, исходя из конкретных
потребностей клиентов.

Свои запросы, связанные с
 упомянутыми услугами, напра-
вляйте, пожалуйста, по адресу:

Schaeffler KG
Тел. +49 9721 91-1133
Горячая сервисная линия:
Tel. +49 2407 9149-99

Сервис · Услуги в сфере подшипников качения
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Сервис · Услуги в сфере подшипников качения
Смазывание

Смазывание как сервис

Недостаточное смазывание служит
причиной более чем половины
случаев отказов и незапланиро-
ванных простоев механизмов.

Применение подходящих для
 конкретных условий производства
смазочных материалов, на основе
экспертных знаний о том, каким
образом, как часто и в каком
объеме необходимо смазывать
подшипник, позволяет значительно
продлить срок службы вращаю-
щихся узлов машин.
К услугам клиентов - богатый
опыт наших сотрудников, специа-
лизирующихся на отдельных
 сферах применения подшипников,
среди которых различные приво-
ды, железнодорожный и автомо-
бильный транспорт, сталелитей-
ная и бумажная промышленность,
ветроэнергетические установки,
сельское и лесное хозяйство,
пищевая промышленность, а
 также горнодобывающая и
 перерабатывающая отрасли.
 Сервис F’IS включает в себя
 подбор смазочных материалов и
систем смазки с последующей
установкой выбранной системы,
смазывание подшипниковых
узлов с разработкой сроков
 проведения плановых работ по
техническому обслуживанию
 оборудования, консультации по
смазыванию и оптимальному
 размещению точек подачи
 смазочных материалов, а также
экспертизу и проведение испыта-
ний различных смазок. 
В распоряжении специалистов
F’IS всегда находится обширный
выбор высококачественных
 консистентных смазок Arcanol,
разработанных специально для

применения в подшипниках
 качения. Продолжительные
испытания на специальных стендах
подтвердили неизменно высокое
качество смазочных средств
Arcanol. Легко запоминающиеся
наименования, привязанные к
отдельным областям применения,
облегчают выбор смазочного
материала. Постоянно применяя в
своей работе инновации, команда
F’IS выполняет такие специальные
запросы, как, например,
 биологически быстро разлагаю-

• Определить срок службы
 дозатора и необходимое
 количество смазки

• Выбрать подходящий/предпоч-
тительный тип смазки Arcanol

• Вести план смазывания и
 обслуживания подшипников

Использование сервиса F’IS в
области смазки подшипников
 позволяет избежать выхода из
строя вращающихся деталей
машин, повысить эффективность
работы оборудования при
 одновременном снижении затрат
на его смазывание.

щиеся смазки и   
смазки для пищевых
производств.
 Консистентная  смазка
подшипников Arcanol
предназначена,  также,
для применения в
системе  автоматической
подачи смазки 
FAG Motion Guard.

Программное обеспе-
чение Motion Guard
SELECT MANAGER
Версия 2.0 позволяет:
• Подобрать тип

 автоматического
дозатора
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Оптимизация техниче-
ского обслуживания

В случае обнаружения дефектов
оборудования, необходимо как
можно быстрее решить возникшую
проблему. Две наиболее часто
встречающиеся проблемы –
 разбалансировка в насосах и
 вентиляторах, а также несо-
осность деталей машин – могут
быть устранены непосредственно
специалистами F’IS. 

Балансировка

Разбалансировка принадлежит к
числу серьезных неполадок,
 приводящих к выходу из строя
оборудования. Правильная
балансировка кардинально
 увеличивает срок службы
 вращающихся узлов машин.
Таким образом, повышаются
эффективность и надежность
работы эксплуатируемых
 механизмов. Специалисты F’IS
возвращают к нормальным
 значениям повышенный уровень
вибраций, возникающих,
 например, вследствие загрязнения,
механического износа, или
 проведенного ремонта; опреде-
ляют и устраняют причины
 разбалансировки деталей машин
с частотой вращения от 40 до 
10 000 об/мин, например,
 насосов, вентиляторов, компрес-
соров, турбин, электродвигателей
и т.д. Для любой отрасли F’IS
предлагает, наряду с анализом
причин возникновения дисбаланса,
устранение этого дефекта,
 независимо от области выравни-
вания. 

Точная выверка

Многие из применяемых сегодня
на производстве агрегатов состоят
из нескольких компонентов,
например, электромоторов и
насосов/вентиляторов. После
установки, ремонта, или переборки
механизмов, необходимо
 произвести выверку составляющих
подобного оборудования. 
Невыполнение этого условия,
либо его неверное исполнение
приводит к повышенным нагрузкам
на подшипники и, как следствие,
к перерасходу энергии и
 преждевременному износу.
За последние годы принципиально
изменились инструменты и
 методы выверки механизмов: 
от неточных и дорогостоящих
 приборов с линейками и индика-

торами часового типа к высоко-
точным и эффективным лазерным
системам центрирования.
F’IS предлагает услуги по выверке
механизмов наряду с другими
продуктами в области сервиса
(см. стр. 55). Если потребуется,
сервисный инженер F’IS, вместе с
необходимой лазерной системой
выверки, прибывает к клиенту и
выставляет компоненты эксплуа-
тируемого оборудования в
 соответствии с требованиями
изготовителя. По завершению
процесса выверки, результаты
произведенных работ документи-
руются.

Свои запросы направляйте,
 пожалуйста, по адресу: 
info@fis-services.com
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Мониторинг технического
состояния

Бесперебойное функционирование
и эффективная эксплуатация
 комплексных машин и агрегатов
достигается лишь посредством
технического обслуживания,
 учитывающего состояние обору-
дования. 
Руководствуясь важностью
 правильного технического ухода,
F’IS внедряет метод диагностики
состояния машин и механизмов
на основе анализа вибраций.
Данный метод позволяет обнару-
жить повреждения механизмов на
самых ранних стадиях возникно-
вения. Таким образом, клиенты,
ранее лишь устранявшие нежела-
тельные последствия, получают
возможность предупреждать их
возникновение. 
В зависимости от исполнения
оборудования и его значения в
производственном процессе,
 применяются два различных
метода мониторинга технического
состояния: постоянный контроль
(в режиме онлайн), или контроль
(в режиме офлайн).

Постоянный контроль 
(в режиме онлайн)

Для машин, от работы которых 
во многом зависит успех всего
процесса производства, во многих
случаях необходим постоянный
контроль их технического
 состояния методом диагностики
вибраций. Информация о состоя-
нии машины в любой момент
 времени служит максимально
эффективной защите от дорого-
стоящих остановок производства
и причиняемого ими ущерба.
Именно поэтому система онлайн-

 стоимостью система мониторинга,
работающая в режиме оф-лайн. 
В таких случаях достигается
 оптимальное соотношение цены и
качества. 
Данный метод контроля работы
машин и механизмов  предусма -
тривает контроль и анализ

мониторинга окупает себя, как
правило, после нескольких
 месяцев эксплуатации. 
В зависимости от технических
знаний и производственного опыта
клиента, ему предоставляется
выбор, осуществлять ли контроль
работы оборудования самостоя-
тельно, либо обратиться к услугам
F’IS в области мониторинга.
 Возможности службы электронного
сервиса F’IS позволяют на
 выгодных условиях производить
удаленный контроль функциони-
рования машин и механизмов.

Регулярный контроль 
(в режиме офлайн)

Выход из строя некоторых машин
не является критическим для
 процесса производства, поскольку
не связан непосредственно с
остановкой производственного
цикла и, как следствие, с большим
финансовым ущербом. 
Для подобных узлов машин, как
правило, рекомендуется обладаю-
щая сравнительно меньшей

 вибраций оборудования, осу-
ществляемый с определенными
интервалами, например, каждые
4 недели. Регулярная диагностика
расширяет и уточняет данные о
функционировании оборудования,
что позволяет впоследствии легко
обнаруживать любые возможные
отклонения от нормального режи-
ма его работы. В разработке кон-
цепции офлайн-мониторинга
решающее значение имеет выбор
контрольных точек измерения и
диагностического оборудования,
также исключительно важную
роль играет определение интер-
валов между регулярными изме-
рениями вибраций. Проведение
анализа получаемых сведений
непосредственно на месте являет-
ся необязательным. При нерегу-
лярном проведении диагностики
и анализа тенденций наблюдае-
мых вибраций, к услугам клиента
– служба удаленного сервиса F’IS.
Одним нажатием кнопки все
 актуальные сведения из базы
данных отправляются по электро -
нной почте в диагностический
центр F’IS, где выполняется их
экспертный анализ. Затем клиент
получает в электронном виде
наглядную и информативную
справку о состоянии оборудова-
ния. 



В процессе тесной совместной
работы с экспертами F’IS
 потребители их услуг также
 приобретают значительный объем
знаний в области диагностики
оборудования. 
Если персонал предприятия еще
не готов к самостоятельному
 проведению мониторинга
 оборудования, специалисты 
F’IS предлагают техническую
 поддержку по обработке данных и
проводят регулярные измерения
непосредственно на месте.

Поиск неисправностей

Проблемы и дефекты функциони-
рования машин и механизмов
проявляются чаще всего в изме-
ненных характеристиках вибраций,
необычном температурном режиме
и других аналогичных факторах.
Поэтому специалисты F’IS проводят
измерения рабочих характеристик
машины. Выбор метода измерений
определяется в каждом отдельном
случае. 
Для F’IS важно, чтобы клиенты
могли правильно интерпретировать
результаты проведенных исследо-
ваний и принять соответствующие
меры. Поэтому по завершении
диагностики эксперты F’IS
 проводят консультацию для всех
компетентных сотрудников
 клиента, на которой наряду с
результатами исследований
 обсуждаются и рекомендуемые
меры по устранению неисправ-
ности. 

Измерение вибраций

Технические консультации F’IS,
касающиеся обнаружения
 дефектов оборудования методом
измерения вибраций, предусмат-
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Модальный анализ применяется
во множестве областей: 
• Определение частоты собствен-

ных колебаний или резонансной
частоты
Каждая единица оборудования
обладает собственными колеба-
ниями одной или нескольких
частот, которые определяются
конструкцией агрегата (масса 
и жесткость). Если значение
частоты вынужденных колебаний
находится в диапазоне частоты
собственных колебаний (напри-
мер, совпадает с частотой
 вращения двигателя), то
 эксплуатация машины в таких
условиях может привести к
 предельным значениям вибра-
ций. На основе результатов
модельного анализа наши
 эксперты могут представить к
рассмотрению рекомендации 
по усовершенствованию
 конструкции оборудования. 

• Обнаружение «слабого места»
системы 
Если после ввода в эксплуатацию,
или внесения изменений в
 конструкцию машины возникает
высокий уровень вибраций,
причиной этому может служить
наличие так называемого 
«слабого места». Под этим
 подразумевается недостаточная
подвижность, часто вызванная
неправильным соединением
двух деталей (резьбовое соеди-
нение и др.). После проведения
измерений для анализа рассчи-
тывается движущаяся модель.
Наглядное представление о
 движении отдельных деталей
легко позволяет вычислить
«слабое звено» оборудования. 

ривают применение различных
измерительных средств, опреде-
ляющих актульное состояние
 техники. Таким образом,
 большинство причин повреждений
могут быть установлены с
 минимальными затратами. 

Модальный анализ 

Модальный анализ составляет
особую форму диагностики виб-
раций. При этом исследуются не
отдельные узлы, а машина в каче-
стве единой модели. Целью
исследований является определе-
ние суммарных вибрационных
характеристик всей  конструкции.
Для этого, компьютер составляет
модель машины и определяет
расположение  множества точек
измерений. Затем ударом молотка
в машине возбуждаются колеба-
ния. Исходя из параллельных
измерений  колебаний приложен-
ного импульса и результирующих
колебаний машины в предвари-
тельно  определенных контрольных 
точках, составляется трехмерная
компьютерная модель вибрацион-
ных процессов машины. 



Измерение крутящего момента и
действующих сил 

Когда в определенной точке
 оборудования неоднократно
 случаются повреждения, причиной
этого, скорее всего, являются
проблемы конструкции.
 Перегрузки валов и опорных
шеек, неучтенные в анализе
работы машин, могут быть
 вычислены, исходя из величины
крутящего момента и суммы
 приложенных сил, и приняты во
внимание для усовершенствования
конструкции. 
При этом находят применение
варианты как временной, так и
постоянной установки измери-
тельной аппаратуры. Постоянное
измерение крутящего момента
непосредственно на вращающемся
валу требует особенно больших
затрат на необходимое оборудо-
вание, которое обеспечивает не
только передачу результатов
измерений на валу, но и бескон-
тактное приложение энергии. 
Для реализации подобных
 долгосрочных систем телеметрии
в промышленных условиях
 необходим накопленный в течение
долгих лет опыт специалистов
F’IS. 

Эндоскопия 

С помощью эндоскопии можно
определить объем имеющихся
разрушений детали, если наличие
повреждения уже установлено, но
в настоящий момент, исходя из
условий производства, деталь
нельзя заменить. В этом случае
применение оптических и
 цифровых эндоскопов позволяет
рассмотреть внутреннюю структуру
детали. 

Результаты сканирования сохра-
няются в форме цифрового фото
или видеофайла и служат основой
для анализа экспертами F’IS.
Оценка отдельных деталей
машин, таких как подшипники
качения и зубчатые зацепления,
не вызывает при этом затруднения.
Таким образом, налицо очевидное
для потребителя преимущество
использования продукции и
 сервиса из одних рук. 

Термография

Термография относится к важней-
шим неразрушающим методам
диагностики. Многие технические
проблемы, отражающиеся в
 развитии тепловых процессов,
можно идентифицировать с помо-
щью инфракрасной камеры высо-
кого разрешения. Основное пре-
имущество термографии заключа-
ется в быстром и бесконтактном
получении данных о  температуре.
Одновременный учет оптического
и цифрового образов позволяет
точно определить температурный
режим в соответствии с поступив-
шими с места диагностики нагляд-
ными данными.
Метод термографии имеет
 обширную область применения,
которая простирается от экспер-
тизы коммутирующих соединений
в электрощитах, диагностики
 подшипников и электродвигателей
до термической облицовки
цементных печей. 
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Тестирование нового
 оборудования 

Сочетание различных техник
диагностики позволяет F’IS
 осуществлять оценку нового
 оборудования независимо от его
производителя. Часто такие
 недостатки оборудования, как
неверная установка электродви-
гателей относительно
насосов/вентиляторов, или
 некачественные коммутирующие
соединения в электрощитах могут
быть обнаружены еще на стадии
испытаний перед вводом в
 эксплуатацию, что позволяет про-
изводителю оборудования свое-
временно внести в конструкцию
необходимые изменения. Если
подобные дефекты не
 обнаруживаются в течение
 гарантийного срока, в дальнейшем,
они могут стать причиной дорого-
стоящих простоев и ремонта
 оборудования. 
В рамках программы тестирования
нового оборудования F’IS
 испытывает наиболее распростра-
ненные проблемные позиции и
документирует фактическое
состояние оборудования. Необхо-
димые корректирующие меры
могут быть своевременно приня-
ты как производителем, так и
 эксплуатирующим оборудование
предприятием.

©Система FLIR 



Технические
 консультации

Наряду с оказанием сервисных
услуг, к основному роду деятель-
ности F’IS относится техническое
консультирование. 
Для компаний, которые хотели бы
изменить свою работу и привести
концепцию обслуживания
 оборудования в соответствие с
его техническим состоянием, 
F’IS проводит начальное обучение
персонала, оказывает экспертную
поддержку, осуществляет
 техническое сопровождение на
стадии внедрения оборудования и
предлагает сервисные контракты,
ориентированные на запросы
конкретного потребителя. 
Кроме того, F’IS оказывает
 техническую поддержку при
 внедрении и настройке системы
планирования и управления
мероприятиями по обслуживанию
оборудования (IPS-Система).  
Эта система помогает лучше
 контролировать затраты на
 содержание оборудования в
исправном состоянии (см. стр.88).

Введение в систему технического
обслуживания на основании
фактического состояния
 оборудования

Многие компании намерены в
ближайшие годы частично или
полностью перейти на программу
обслуживания оборудования с
учетом его технического состояния.
Данная стратегия предполагает
проведение необходимых
 технических мероприятий не 
по факту поломки, или через
определенные интервалы времени,
а только при необходимости и в
соответствии с фактическим

состоянием эксплуатируемых
машин и механизмов. 
Совместно с клиентом, исходя из
данных мониторинга оборудова-
ния, для персонала, ответствен-
ного за  эксплуатацию техники,
разрабатываются рекомендации
по содержанию производствен-
ных мощностей в исправном
состоянии. Данные рекомендации
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Диапазон предложений велик и
зависит от технической оснащен-
ности предприятия, предвари-
тельной подготовки персонала и
требований, предъявляемых к
качеству мониторинга оборудова-
ния. Ниже приводятся несколько
примеров возможного сотрудни-
чества:
• «Клиент «А» располагает

 персоналом, владеющим
 техникой диагностики
 оборудования“
В этом случае достаточно лишь
проинструктировать сотрудников
предприятия относительно
обращения с системой монито-
ринга и обеспечить техническое
сопровождение в начальный
период эксплуатации. 
Кроме того, в особенно сложных
случаях от F’IS привлекается
команда экспертов, которая
оказывает поддержку в
 проведении анализа данных  и
разработке перечня необходи-
мых мер.

• «Клиент «B» хотел бы расши-
рить свои знания в  области
диагностики  оборудования»
Тема диагностики оборудования
достаточно сложна и много-
гранна, поэтому приобретение
знаний в этой сфере требует
времени. Для подобных клиентов
F’IS предлагает двухлетнюю
программу обучения, по
 окончании которой персонал
предприятия, не обладавший
предварительной подготовкой,
сможет самостоятельно прово-
дить мониторинг технического
состояния эксплуатируемого
оборудования. При этом
 курирование предприятия
специалистами F’IS продолжается
на все более высоких уровнях,
а сотрудники, ответственные за

не являются некими сигналами
тревоги, а лишь содействуют
 принятию  целенаправленных мер
по  техническому обслуживанию 
оборудования, которые снижают
затраты на его содержание. 

Концепция сервиса для
 производящих и эксплуатирующих
оборудование организаций 

Поскольку потребности клиентов
различны,  оказываемые услуги не
являются серийным продуктом, 
а концепцию сервиса в каждом
случае необходимо составлять
индивидуально.
Широкий спектр продуктов,
 предлагаемых F’IS, позволяет
предоставить каждому потребителю
согласованный с его собственными
возможностями, оптимальный
пакет услуг, включающий в себя
обучение и технический сервис. 
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эксплуатацию техники, могут
применять полученные знания
непосредственно в своей работе.

• «Клиент «С» хотел бы проводить
диагностику оборудования без
привлечения ресурсов своего
предприятия» 
В подобных случаях F’IS
 предлагает полный пакет услуг,
включающий весь сервис в
области диагностики оборудо-
вания: от ввода систем монито-
ринга в эксплуатацию до
 комплексного лизинга аппарат-
ного обеспечения.

• «Клиент D является производи-
телем оборудования и хотел 
бы предлагать мониторинг
 технического состояния в
качестве собственного сервиса»
В этом случае F’IS действует 
как субпоставщик мобильных
систем (обычно мобильных)
мониторинга производственного
оборудования, как инструктор
для  обслуживающего персонала
производителя, а также
 представлен командой экспертов,
привлекаемой в случае обнару-
жения в работе оборудования
отклонений, причину которых 
не может четко установить
 персонал производителя. 

Приведенные четыре примера
демонстрируют, разнообразие
сервиса F’IS. Исходя из конкретных
потребностей клиента, F’IS
 разрабатывает соответствующую
запросам концепцию сервиса и
оказывает техническую  поддержку
в переходе предприятия на новые
условия работы. 

Свои запросы направляйте,
 пожалуйста, по адресу:
info@fis-services.com
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Консультирование 
по техническому
 обслуживанию

Консультации F’IS по вопросам
правильного технического ухода
помогают более эффективно
 организовать плановое техниче-
ское обслуживание оборудования
и лучше проконтролировать
 связанные с этим расходы. 
Для этого команда экспертов 
F’IS, выходя за рамки традицион-
ных консультаций, с технической
точки зрения рассматривает суть
проблемы. 

В основе технического консульти-
рования лежит детальный анализ
ключевых процессов. На этом
базисе команда F’IS выстраивает
прогрессивную концепцию,
 имеющей своей целью вписать
единственно верное решение в
общий подход к решению опреде-
ленных проблем. F’IS оказывает
предприятию поддержку не только
на стадии перехода к новым
 формам технического обслужива-
ния, но и в плане долгосрочного
сотрудничества. 

Анализ 

Команда экспертов F’IS общается
с сотрудниками предприятия и
анализирует имеющуюся инфор-
мацию. В процессе анализа
затрагиваются следующие темы: 
В процессе анализа затрагиваются
следующие темы: 

• Бизнес-процессы, материальные
расходы, кадровая структура
предприятия, распределение
обязанностей/компетентность
персонала, использование
 техники 

• Производственные и
 коммерческие показатели

• Техническая поддержка
 производственных процессов 

• Использование систем обработки
данных и систем диагностики

• Стратегии технического
 обслуживания 

• Применения имеющихся знаний
• Обработка данных, определяю-

щих основные параметры
 технического обслуживания

• Совместная работа отделов
предприятия 

Анализ 

технического обслуживания   неисправностей   Эффективности электронной системы обработки данных
Материально-технического снабжения   Применения имеющихся знаний

Концепция 

Стратегия технического обслуживания   Диагностика состояния оборудования
Системы отчетности   Внедрение IPS-Системы   Показания и характеристики

Реализация

Система IPS Интеграция в электронную 
систему обработки данных   Системы отчетности 

Контроллинг

Фазы процесса
 технического
 консультирования

Опыт консультантов F’IS позволяет
им оценить полученную информа-
цию и придти к единому заключе-
нию. При этом для сравнения
привлекаются также данные
 других предприятий и отраслей.
По желанию клиента, полученные
результаты могут быть представ-
лены как на уровне руководства,
так и на производственном уровне.
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Планирование и реализация

Концепция, разрабатываемая
консультантом F’IS и клиентом,
ориентирована на реальную
ситуацию и видение заказчика.
Здесь не допускается практика
навязывания клиентам стандарт-
ного набора услуг, каждому из
них гарантирован индивидуальный
подход. Согласованные планы
реализуются совместно с
 клиентом на практике.

Стратегии технического
 обслуживания:

• Определение приоритетов с
учетом состояния имеющегося
оборудования 

• Достижение наилучшего
 соотношения цена/качество для
технического обслуживания
оборудования с учетом затрат
на модернизацию, вынужденные
простои и т.д.

• Вычисление стоимости полного
цикла эксплуатации оборудова-
ния, исходя из срока службы 

• Оценка совокупных производ-
ственных затрат на техническое
обслуживание

• Технический уход, определяемый
фактическим состоянием
 оборудования (см.стр.84) 

Концепция внедрения системы
планирования и управления
мероприятиями по техническому
уходу (IPS-Системы): 

• Выбор программного
 обеспечения 

• Структура основных данных 
• Стратегия регулярных меро-

приятий по обслуживанию и
диагностике оборудования 

• Планирование и реализация
интерфейса 

• Учет прежних данных

Интеграция в электронную
 систему обработки данных:

• Выбор необходимого программ-
ного обеспечения согласно
каталогу

• Создание сквозной информа-
ционной модели 

• Спецификация интерфейса 
для используемых пакетов
 компьютерных программ 

• Спецификация требуемого
аппаратного обеспечения

Усовершенствование системы
отчетности:

• Создание системы основных
показателей и характеристик 

• Автоматическая печать ключевых
данных для управления
 производством

• Отправка отчетов через интернет
• Общая статистическая база

 данных с предприятиями-
партнерами

Техническая поддержка
 концепции обслуживания
 оборудовании 

Чтобы показатели эффективности
затрат на техническое обслужива-
ние, достигнутые в результате
оптимизации, поддерживались в
течение длительного времени,
после стадии реализации необхо-
димо проведение регулярного
контроля. Эти мероприятия кли-
енты проводят самостоятельно,
специалисты F’IS выступают 
здесь в качестве нейтральных
наблюдателей. Система управления
предприятием в области техниче-
ского обслуживания оборудования
может быть выстроена на основе
усовершенствования процесса
отчетности, через внедрение
системы обработки ключевых
показателей и создание статисти-
ческой базы данных. Регулярный
контроль технического обслужи-
вания имеет большое значение в
силу своего влияния на производ-
ственные процессы. 
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IPS – система

С помощью экспертов F’IS,
 обладающих глубокими профес-
сиональными знаниями, клиент
имеет возможность провести
 анализ системы планирования 
и управления техническим
 обслуживанием (IPS-системы),
независимо от имени производи-
теля оборудования и с учетом своих
специфических потребностей.
На этой основе команда F’IS
 реализует наиболее оптимальный,
индивидуальный для каждого кли-
ента вариант IPS-системы.
Сервис F’IS включает в себя 
как комплексные решения по
интеграции в производственный
процесс IPS-системы, так и
 внедрение отдельных модулей
для следующих областей: 

Интеграция IPS-системы

Компьютерная система управления
техническим обслуживанием
MAXIMO связывается с аппаратной
средой EDV-системы (электронной
системы обработки данных)
 предприятия посредством
реализации интерфейса, например,
ERP (Enterprise Resource Planning)
–системы (системы планирования
ресурсов предприятия). 

Таким образом, цельная картина
состояния оборудования и анализ
данных возможны в рамках одной
системы, что позволяет избежать
избыточных мер по техническому
уходу и многократного ввода
 данных. Стандартизируется и
оптимизируется ход необходимых
процессов, а также совершен-
ствуется документооборот между
отделами предприятия.

Мобильные решения 

В ходе проверки состояния
 оборудования, с помощью
 электронного реестра и мобиль-
ного компьютера фиксируются
данные, учитываемые впослед-
ствии при проведении плановых
мероприятий по техническому
уходу. Установленные сведения с
проверенным содержанием
 передаются посредством стацио-
нарного компьютера в базу
 данных IPS-системы предприятия. 

Подобная мобильная система
обеспечивает поддержку
 процессов технического обслужи-
вания оборудования в части
обработки поступающих данных,
избавляя от рутинной обработки
заказов, связанной с большим
объемом бумажной работы и
затратами времени. Возможности
для анализа информации и
 качество сведений повышает
использование стандартного
кодирования данных. 

Услуги · Организация технического обслуживания
IPS – Система
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Создание/расширение системы
отчетности 

Интеграция системы отчетности в
состав IPS-системы обеспечивает
получение содержательных сводок
о состоянии оборудования и,
таким образом, проведение
 обладающего разнообразными
возможностями анализа техниче-
ских данных. Типичное использо-
вание подобной расширенной
системы представляет собой
обработку данных и анализ
повреждений, сопровождаемый
отчетами на нескольких уровнях,
а также реестры основных данных
о состоянии оборудования наряду
с документацией для внутреннего
и внешнего пользования. 
Отчеты создаются легко и быстро.
Применение заполненных
 электронных формуляров
 повышает качество информации,
а стандартные формы отчетов
отвечают требованиям сертифи-
кации. 

Дополнительный сервис для 
IPS-системы 

• Платформа обмена информацией
между базой данных и банком
отчетов

• Согласование и расширенные
функции IPS-системы 

• Корректирующие сбор и анализ
данных

• Реализация программного
 обеспечения автоматизиро-
ванных процессов 

• Обучение персонала и
 администрации предприятия

Свои запросы направляйте,
 пожалуйста, по адресу:
info@fis-services.com
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F’IS предлагает не только
 стандартные программы обучения
персонала, касающиеся всего
спектра продуктов и услуг
 компании, но и обучение с учетом
специфики каждого потребителя.
Из отдельных модулей может 
быть сформирована единая,

 отвечающая потребностям
 конкретного предприятия,
 обучающая программа. 
После успешного прохождения
учебного курса каждый слушатель
получает сертификат. Обучение
может быть организовано как в
местах расположения Schaeffler

Программы обучения · Обзор
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Gruppe, так и по местонахождению
предприятия заказчика.
 Актуальные предложения F’IS,
касающиеся обучения, включая
сроки стандартных программ, 
Вы можете найти на сайте:
www.fis-services.de в разделе
Обучение (Schulungen). 

Обзорная таблица программ обучения F’IS Структура программы
Обучающий модуль Стандартная Индивидуальная

Монтаж/Ремонт
Базовый тренинг по технике подшипников качения • •
Знакомство с продукцией F’IS: Инструменты для монтажа •
Базовый тренинг по технике шпиндельных подшипников • •
Обслуживание подшипников качения железнодорожной техники (общий тренинг) • •
Обслуживание подшипников качения серии TAROL •

Смазывание
Знакомство с продукцией F’IS: Автоматический дозатор FAG Motion Guard •
Знакомство с продукцией F’IS: Смазочные материалы FAG Arcanol •

Точная выверка
Знакомство с продукцией F’IS: Приборы FAG Top Laser TRUMMY2, SMARTY2 и INLINE •

Мониторинг технического состояния оборудования
Знакомство с продукцией F’IS: Прибор FAG Детектор III Basic •
Знакомство с продукцией F’IS: Прибор FAG Детектор III Balancing •
Знакомство с продукцией F’IS: Прибор FAG Детектор III Advanced •
Знакомство с продукцией F’IS: Программное обеспечение FAG Administrator 4.0 •
Знакомство с продукцией F’IS: Система FAG DTECT X1 (с Administrator 4,0) •
Знакомство с продукцией F’IS: Система FAG ProCheck (с Administrator 4.0) •
Знакомство с продукцией F’IS: Система FAG VibroCheck: Установка 
(аппаратное обеспечение) • 
Знакомство с продукцией F’IS: Система FAG VibroCheck: Применение 
(программное обеспечение) • 
Знакомство с продукцией F’IS: Система FAG DTECT X1 (с Administrator 3,8) •
Знакомство с продукцией F’IS: FAG Детектор II •

Организация технического обслуживания
Курс пользователя IPS-системы •
Курс администратора IPS-системы •

На следующих страницах каталога приведена подробная информация об отдельных программах обучения. 

Обзорная таблица программ обучения F’IS 



Монтаж/Ремонт

Базовый тренинг по технике
 подшипников качения 

Содержание курса: Эта программа
обучения дает базовые знания о
подшипниках и практике их
 применения. Наши эксперты объ-
ясняют конструкцию, характери-
стики и краткие обозначения под-
шипников. В практической части
курса обучающиеся знакомятся с
квалифицированным
 проведением монтажа/демонтажа.
Далее обсуждаются причины и
формы проявления повреждений
подшипников. 

Целевая группа: Программа
 предназначена для обучения
мастеров, бригадиров, монтажни-
ков предприятий, связанных с
техническим обслуживанием
 оборудования, а также сотрудни-
ков, заинтересованных в расши-
рении своей технической
 компетенции. Программа не
 требует от слушателей специальных
знаний.

Цель программы: Обучение
 слушателей технически грамотному
и профессиональному обращению
с подшипниками и приобретение
базовых знаний о монтаже/
демонтаже подшипников.

Продолжительность: 1–2 дня

Знакомство с продукцией F’IS:
Инструменты для монтажа 

Содержание курса: В центре
 внимания находятся различные
инструменты для квалифициро-
ванного монтажа и демонтажа
подшипников качения. 
Особое внимание уделяется
 грамотному применению инстру-
мента в повседневной работе.
Содержание индивидуальных
 программ непременно обсуждается
с клиентом.

Целевая группа: Программа
 предназначена для обучения
мастеров, бригадиров, монтажни-
ков предприятий, связанных с
техническим обслуживанием
 оборудования, а также сотрудни-
ков, заинтересованных в

 расширении
своей 
технической
компетенции.
Программа не
требует от
 слушателей
специальных
знаний.

Обучение · Описание программы обучения 
Монтаж/Ремонт
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Цель программы: обучение
 слушателей квалифицированному
и профессиональному обращению
с инструментами для монтажа и
демонтажа, применяемых в
повседневной работе.

Продолжительность:
По договоренности

Базовый тренинг по технике
шпиндельных подшипников

Содержание курса: Слушатели
получают базовые знания по
шпиндельным подшипникам и
вариантах их применения. 
Наши эксперты объясняют
 конструкцию, характеристики и
краткие обозначения подшипников.
В практической части курса
 обучающиеся знакомятся с
 квалифицированным проведением
монтажа/демонтажа. 
Далее обсуждаются специфические
повреждения шпиндельных
 подшипников.

Целевая группа: Программа
 предназначена для обучения
мастеров, бригадиров, монтажни-
ков предприятий, связанных с
техническим обслуживанием
 оборудования, а также сотрудни-
ков, заинтересованных в расши-
рении своей технической
 компетенции. Программа не тре-
бует от слушателей специальных
знаний.

Цель программы: Приобретение
обучающимися базовых знаний о
шпиндельных подшипниках и
практике их монтажа, демонтажа
и обслуживания.

Продолжительность: 1 день



Обслуживание подшипников
качения железнодорожной
 техники (общий тренинг) 

Содержание курса: В процессе
обучения рассматривается тема
обслуживания цилиндрических
роликовых и конических ролико-
вых подшипников колесных пар
железнодорожной техники. 
Эксперты F’IS делятся актуальными
знаниями об этих подшипниках и
практике их применения на
железнодорожном транспорте. 
На специальных демонстрационных
стендах, опытные мастера-
 монтажники передают обучаю-
щимся практические навыки
 правильных рабочих операций
при обслуживании подшипников. 

Целевая группа: Эта программа
обучения ориентирована на
мастеров, бригадиров, монтажни-
ков предприятий, связанных с
техническим обслуживанием
рельсового транспорта.

Цель программы: Слушатели
получают практические рекомен-
дации в области обслуживания
цилиндрических роликовых и
конических роликовых подшипни-
ков колесных пар. 

Продолжительность: 1–2,5 дня

Обслуживание подшипников
качения серии TAROL 

Содержание курса: Темой данной
программы обучения является
техническое обслуживание
 подшипников конструктивного
исполнения TAROL, применяю-
щихся в колесных парах
 рельсового транспорта и предста -

вляющих собой подшипниковые
узлы с двухрядными коническими
подшипниками с предустановлен-
ным натягом, смазанными,
 имеющими двустороннее уплотне-
ние. Эксперты F’IS делятся
 актуальными знаниями об этих
подшипниках и практике их
 применения на железнодорожном
транспорте. На специальных
демонстрационных стендах,
 опытные мастера-монтажники
обучают слушателей практическим
навыкам технически грамотного
обращения с подшипниками,
акцентируя внимание на особен-
ностях данной конструкции. 

Обучение · Описание программы обучения 
Монтаж/Ремонт

94

Целевая группа: Эта программа
обучения ориентирована на
мастеров, бригадиров, монтажни-
ков предприятий, связанных с
техническим обслуживанием
рельсового транспорта.

Цель программы: После  прохо -
ждения данного курса обучения,
слушатели в состоянии самостоя-
тельно производить обслуживание
подшипников серии TAROL. 

Продолжительность: 1 день 
(только по запросу)
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Смазывание

Знакомство с продукцией F’IS: 
Системы смазывания FAG
Motion Guard

Содержание курса: Темой данной
программы обучения является
система смазки FAG Motion Guard,
ее функциональность, возможности
применения и правильное
 обращение с системой.  

Целевая группа: Программа
 предназначена для обучения
мастеров, бригадиров, монтажни-
ков предприятий, связанных с
техническим обслуживанием
 оборудования, а также сотрудни-
ков, заинтересованных в расши-
рении своей технической
 компетенции. Программа не
 требует от слушателей специальных
знаний.

Цель программы: По завершению
данной программы обучения,
 слушатели умеют правильно
выбрать и корректно применять
различные варианты исполнения
системы смазки FAG Motion
Guard, что позволяет избежать
незапланированных простоев
оборудования по причине
 неправильной смазки. 

Продолжительность:
По договоренности

Знакомство с продукцией F’IS: 
Смазочные материалы 
FAG Arcanol 

Содержание курса: Слушатели
получают навыки применения
смазочных материалов семейства
Arcanol.

Целевая группа: Программа
 предназначена для обучения
мастеров, бригадиров, монтажни-
ков предприятий, связанных с
техническим обслуживанием
 оборудования, а также сотрудни-
ков, заинтересованных в расши-
рении своей технической
 компетенции. Программа не
 требует от слушателей специальных
знаний.

Цель программы: Пройдя этот
курс обучения, слушатели
 приобретают умение технически
грамотно подбирать смазки,
 исходя из условий эксплуатации
оборудования.

Продолжительность:
По договоренности

Точная выверка

Знакомство с продукцией F’IS: 
Приборы FAG Top Laser
 TRUMMY2, SMARTY2 и INLINE

Содержание курса: Сведения о
выверке валов и шкивов ременных
передач, измерение величины
натяжения приводных ремней.

Обучение · Описание программы обучения 
Смазывание · Точная выверка

Объясняется возможность
 применения Top-Laser SMARTY2,
TRUMMY2 и INLINE.

Целевая группа: Программа
 предназначена для обучения
мастеров, бригадиров, монтажни-
ков предприятий, связанных с
техническим обслуживанием
 оборудования, а также сотрудни-
ков, заинтересованных в расши-
рении своей технической
 компетенции. Программа не
 требует от слушателей специальных
знаний.

Цель программы: Пройдя этот
курс обучения, слушатели
 приобретают умение самостоя-
тельно производить выверку и
центрирование оборудования с
помощью специальных измери-
тельных устройств FAG. 

Продолжительность:
По договоренности



неисправности оборудования
посредством анализа вибраций и
устанавливать причину поврежде-
ний, исходя из колебательных
сигналов и частотного спектра. 

Продолжительность: 3 дня

Знакомство с продукцией F’IS: 
Прибор FAG Детектор III Balancing

Содержание курса: Данный курс
обучения посвящен теме баланси-
ровки оборудования с помощью
прибора FAG Detector ІІІ Balancing
в теории и на практике и ориен-
тирован на тех слушателей,
 которые закончили ранее курс
обучения «Прибор FAG Detector ІІІ»
и хотели бы научиться работать с
прибором FAG Detector ІІІ Balancing
Kit. Обучающиеся овладевают
навыками правильного обращения
с прибором и умением самостоя-
тельно производить с его помощью
балансировку оборудования. 

Целевая группа: Эта программа
обучения ориентирована на
 слушателей, уже овладевших
приемами работы с прибором
FAG Detector ІІІ. Обучение
 согласно программе «Прибор 
FAG Detector ІІІ Basic» является
обязательным условием для
 прохождения данного курса. 

Цель программы: Обучение
 слушателей уверенному обращению
с прибором FAG Detector ІІІ в
 процессе балансировки оборудо-
вания. 

Продолжительность: 1 день
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Мониторинг технического
состояния оборудования

Знакомство с продукцией F’IS: 
Прибор FAG Детектор III Basic

Содержание курса: Эта программа
обучения дает базовые знания
как по теории колебательных
 процессов и диагностики вибра-
ций, так и функционированию
измерительного устройства 
FAG Detector ІІІ. Слушатели
 обучаются работе с устройством,
а также получают представление
о его функциях, возможностях
применения и конфигурации. 

Целевая группа: Данная программа
обучения предназначена, прежде
всего, инженерам и техникам,
связанным с обслуживанием
 оборудования, а также сотрудни-
кам, заинтересованным в расши-
рении своей технической
 компетенции. Программа не
 требует от слушателей специальных
знаний.

Цель программы: По окончании
этого курса обучения слушатели
умеют обнаруживать простые

Знакомство с продукцией F’IS: 
Прибор FAG Детектор III Advanced

Содержание курса: Данная
 программа обучения расширяет
знания в областях теории колеба-
ний и диагностики вибраций,
приобретенные слушателями 
во время прохождения курса
«Прибор FAG Detector ІІІ Basic».
Такие специальные темы, как,
например, формы проявлений
отдельных дефектов машин,
 позволяют рассмотреть тему
 диагностики состояния оборудо-
вания во всех подробностях.
Аспекты диагностики технического
состояния деталей оборудования,
с учетом возможных проблем и
дефектов, подробно обсуждаются
на занятиях и частично воспроиз-
водятся в практических упражне-
ниях. 

Целевая группа: Этот курс обуче-
ния в особенности ориентирован
на инженеров и техников,
 связанных с обслуживанием
 оборудования, и заинтересованных
в расширении своей технической
компетенции сотрудников,
 прошедших ранее курс обучения
согласно программе «Прибор 
FAG Detector ІІІ Basic» и обладаю-
щих опытом работы с измеритель-
ными системами сроком в среднем
более одного года. 

Цель программы: По окончании
этого курса обучения, слушатели
должны уметь идентифицировать
проявления отдельных дефектов
машин и определять причину их
возникновения. 

Продолжительность: 2 дня
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Знакомство с продукцией F’IS: 
Программное обеспечение 
FAG Administrator 4.0

Содержание курса: Программа
обучения посвящена инсталляции
и отдельным модулям программ-
ного обеспечения FAG Detector ІІІ
Administrator 4.0. При этом на
переднем плане находятся принцип
работы модулей программы и
знакомство со специальным
инструментом анализа базы
 данных (Daten Viewer). 
Дополнительно преподаются
основы техники коммуникаций. 

Целевая группа: Этот курс
 обучения в особенности ориенти-
рован на слушателей, которые
ужу посещали занятия программы
«Прибор FAG Detector ІІІ Basic/
Advanced». В качестве альтерна-
тивы, требуется практический
опыт работы с компьютерными
системами диагностики вибраций,
функционирующими в режимах
он-лайн и офф-лайн, сроком не
менее одного года. 

Цель программы: Закончив эту
программу обучения, слушатели в
состоянии квалифицированно
инсталлировать программное
обеспечение, им может быть
доверена работа с отдельными
модулями программы. 

Продолжительность: 2 дня

Знакомство с продукцией F’IS: 
Система FAG DTECT X1*
(с Administrator 4.0)

Содержание курса: Построенный
на базе программ «Прибор 
FAG Detector ІІІ Basic/Advanced» и

«FAG Administrator 4.0» данный
курс дает обучающимся солидные
знания онлайн системы FAG DTECT
X1, ее функций, возможностей
применения и грамотной 
работы с программой. Особенно
интенсивно, с применением на
 практике, слушатели знакомятся с
многообразными возможностями
конфигурации системы. 

Целевая группа: Данная программа
обучения предназначена, прежде
всего, инженерам и техникам,
связанным с обслуживанием
 оборудования, а также сотрудни-
кам, заинтересованным в
 расширении своей технической
компетенции. Обучение согласно
программе «Программное обес-
печение FAG Administrator 4.0»
является обязательным условием
для прохождения данного курса. 

Цель программы: Слушатели
 учатся детально идентифицировать
дефекты машин на основе анализа
вибраций, проводимого посред-
ством удаленного доступа.

Продолжительность: 2 дня

* Примечание: аналогично для
системы FAG WiPro.

Знакомство с продукцией F’IS: 
FAG ProCheck (с Administrator 4.0)

Содержание курса: Данная
 программа обучает применению,
в работе с системой онлайн
мониторинга FAG ProCheck, знаний,
полученных при прохождении
курса «Программное обеспечение
FAG Detector ІІІ Administrator 4.0».

Целевая группа: Данная программа
обучения предназначена, прежде
всего, инженерам и техникам,
связанным с обслуживанием обо-
рудования, а также сотрудникам,
заинтересованным в расширении
своей технической компетенции.
Обучение согласно программе
«Программное обеспечение 
FAG Administrator 4.0» является
 обязательным условием для
 прохождения данного курса. 

Цель программы: Эта программа
предназначена для обучения
мастеров, бригадиров, монтажни-
ков предприятий, связанных с
техническим обслуживанием обо-
рудования, а также сотрудников,
заинтересованных в расширении
своей технической компетенции. 

Продолжительность: 2 дня



Знакомство с продукцией F’IS: 
Система FAG VibroCheck: 
Применение (программное
 обеспечение) *

Содержание курса: Эта программа
обучения расширяет и углубляет
знания, приобретенные во время
прохождения курса «Прибор 
FAG Detector ІІІ Advanced»,
 применительно к системе монито-
ринга FAG VibroCheck. 

Целевая группа: Данный курс
обучения ориентирован на
 слушателей, ранее прошедших
обучение согласно программе
«Прибор FAG Detector ІІІ Advanced».  

Цель программы: Приобретенные
знания позволяют слушателям
уверенно работать с онлайн
системой мониторинга FAG
 VibroCheck. Основной темой
 обучения является конфигурация
системы. По окончании курса,
обучающиеся знают аппаратуру,
оснащенную программным
 обеспечением FAG VibroCheck,
умеют анализировать тенденции
вибрационных процессов машин. 

Продолжительность: 2 дня

* Примечание: пожалуйста,
 обратите внимание: программы
обучения «Система FAG VibroCheck:
Установка (аппаратное обеспече-
ние)» и «Система FAG VibroCheck:
Применение (программное обес-
печение)» предлагаются в едином
пакете. Общая продолжительность
программ составляет 4 дня.
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Знакомство с продукцией F’IS: 
Система FAG VibroCheck: Установка
(аппаратное  обеспечение) *

Содержание курса: Участники
данной программы обучаются
работе с системой мониторинга
FAG VibroCheck. Основное внима-
ние уделяется взаимодействию
программного и аппаратного
обеспечения. 

Целевая группа: Слушатели
 знакомятся с принципиальной
электрической схемой системы 
и схемой соединений в объеме,
достаточном для проведения
самостоятельного расширения
системы VibroCheck. 
Данная  программа в особенности
 предназначена для лиц, ответст -
венных за установку и обслужива-
ние системы мониторинга 
FAG VibroCheck. 

Цель программы: Поэтому важным
условием обучения является
 владение персональным
 компьютером (в частности,
 знание операционной системы
Windows), а также знания в
 области электромонтажа. 

Продолжительность: 2 дня

Знакомство с продукцией F’IS: 
Система FAG DTECT X1**
(с Administrator 3,8)

Содержание курса: Опираясь 
на знания, полученные при про-
хождении курса «Прибор 
FAG Detector ІІІ Basic», участники
обучения приобретают солидные
знания как диагностики вибраций,
так и функционирования онлайн
системы мониторинга FAG DTECT X1,
изучают возможности ее приме-
нения, знакомятся с управлением
системой. 

Целевая группа: Данная программа
обучения предназначена, прежде
всего, инженерам и техникам,
связанным с обслуживанием обо-
рудования, а также сотрудникам,
заинтересованным в расширении
своей технической компетенции. 

Цель программы: Пройдя данный
курс обучения, слушатели умеют,
с помощью компьютерной системы
мониторинга, детально идентифи-
цировать дефекты и повреждения
машин на основе анализа
 вибраций, проводимого посред-
ством удаленного доступа. 

Продолжительность: 4 день 
(только по запросу)

** Как для WIPro



Организация техническо-
го обслуживания

Курс пользователя IPS-системы

Содержание курса: В центре
 внимания этой программы
 обучения находятся конфигурация
и эксплуатация системы планиро-
вания и управления техническим
обслуживанием (IPS-системы),
установленной на предприятии
клиента. Содержание учебной
программы может корректиро-
ваться в соответствии с пожела-
ниями потребителей.

Целевая группа: Курс обучения
ориентирован на персонал,
обслуживающий IPS-систему на
производстве. Программа не
 требует от слушателей специальных
знаний.

Цель программы: Участники
 обучения приобретают навыки
квалифицированной работы с
системой и прочные знания 
по вопросам, вызывающим
 наибольшие затруднения. 

Продолжительность:
По договоренности
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Курс администратора 
IPS-системы 

Содержание курса: Программа
обучения рассматривает вопросы
технического ухода и обслуживания
IPS-системы, установленной на
предприятии клиента. Содержание
учебного курса корректируется, в
соответствии с пожеланиями
 клиента и составом обучающихся.
Более подробно могут рассматри-
ваться вопросы обслуживания
сервера, телекоммуникационной
техники, работы с компьютерной
базой данных, либо концепция
сертификации.

Целевая группа: Курс обучения
рассчитан на системных админи-
страторов и пользователей,
 имеющих доступ к базе данных. 

Цель программы: Обучение
 слушателей самостоятельной
работе и обслуживанию 
IPS-системы.

Продолжительность:
По договоренности

Учебный технический центр Schaeffler, г. Хиршайд

Знакомство с продукцией F’IS: 
FAG Детектор II

Содержание курса: В процессе
обучения, слушатели получают
солидные знания по устройству
прибора FAG Detector ІІ, знако-
мятся с его функциями, возмож-
ностями применения, обучаются
обращению с этим измерительным
устройством. 

Целевая группа: Данная программа
обучения предназначена, прежде
всего, инженерам и техникам,
связанным с обслуживанием обо-
рудования, а также сотрудникам,
заинтересованным в расширении
своей технической компетенции.
Программа не требует от слушате-
лей специальных знаний.

Цель программы: По завершению
данного курса обучения, слушатели
умеют, на основе анализа тенден-
ций частотных характеристик,
идентифицировать дефекты и
повреждения машин. 

Продолжительность: по запросу



Монтажный комплект и комплек-
ты инструмента для практического
обучения монтажу/демонтажу
подшипников

Методическая литература по
 монтажу подшипников имеется в
широком доступе, однако не
содержит подробностей, без
которых невозможно полноценное
практическое обучение квалифи-
цированному обращению с под-
шипниками. Поэтому инструкторы
центров производственного
 обучения Schaeffler составили
базовый учебный курс по монтажу
подшипников.
Целью данного курса является
обучение правильному выбору
подшипника, технически грамот-
ному монтажу/демонтажу, а также
квалифицированному обслужива-
нию подшипникового узла.
 Поэтому программа обучения
состоит из двух этапов. В теорети-
ческой части, участникам обучения
излагаются основные сведения о
подшипниках, а практическая
часть знакомит с навыками
 обращения с подшипниками при
монтажных/демонтажных работах.
На этапе теоретического обучения
большое значение придается

слиянию воедино работы с
 чертежами, инженерных расчетов
и специализированной теории.
Работа на практическом этапе
обучения связана с упрощенными
прототипами валов и корпусов
подшипников, посредством
 которых отрабатываются приемы
монтажа/демонтажа соответ-
ствующих типов подшипников
качения с применением
 механического и гидравлического
инструмента.
Знакомство с применяемыми
материалами происходит шаг за
шагом; получаемая обучающимися
информация по своей сложности
не превышает требований,
 предъявляемых сегодня профес-
сиональному обучению. 
На основе базового учебного
 курса, с целью обучения могут
детально разбираться такие
 агрегаты, как, например, коробки
передач, насосы, ходовые винты,
приводы колес грузовиков и т.д.

Руководство 1 
(Теоретическая часть) 

• Специальная теория
• Инженерные расчеты
• Чертежи
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Руководство 2 
(Теоретическая часть) 

• Демонтаж подшипников с
 цилиндрическим отверстием

• Демонтаж подшипников с
 цилиндрическим отверстием

• Гидравлический
• Тренинг по работе с корпусами

подшипников и шейками валов 

Технические характеристики:

Монтажный комплект:
Габариты 1 135~710~380 мм
Вес (включая содержимое) 94 кг
рассчитан на проведение 10
 вариантов монтажа:
на 5 валах
на 2 корпусах подшипников
на 3 монтажных узлах
Минимальный диаметр вала: 15 мм
Максимальный диаметр вала: 55 мм

Обозначение заказа
(монтажный стеллаж, включая
содержимое, в комплекте с
 тренировочным стендом): 
TRAINING-CABINET-MOD-1A-D

Всегда возможен заказ на иные
демонстрационные модели обуче-
ния. Пожалуйста, обращайтесь по
адресу: info@fis-services.com
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Монтажные комплекты 2 и 3 
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Учебные видеоматериалы

1 ~ 1 Подшипники качения
Видеокурс предназначен для
 приобретения базовых знаний 
о подшипниках качения.
Обозначение заказа: 
TRAINING-VIDEO-201-D

Монтаж/ демонтаж подшипников
качения.
Видеокурс поясняет важнейшие
правила монтажа подшипников с
помощью простых слов и образов.
Обозначение заказа: 

TRAINING-VIDEO-202-D

Гидравлический метод монтажа/
демонтажа крупногабаритных
подшипников 
С помощью документальных и
комбинированных съемок, в
фильме показаны все применяе-
мые устройства и методы
 гидравлического монтажа: насосы,
гидравлические гайки, специаль -
ные съемные приспособления,
закрепительные и стяжные втулки.
Также продемонстрировано, что
принимается во внимание при

посадке подшипника по кониче-
ской, либо цилиндрической
поверхности вала, а также, каким
образом квалифицированно
измерить радиальный зазор, 
или, соответственно, смещение
подшипника в осевом направлении
с тем, чтобы монтируемые детали
заняли правильную позицию.
Обозначение заказа: 
TRAINING-VIDEO-203-D

Монтажный комплект 1 

Отдельный корпус подшипника
Предназначен для следующих
практических занятий:
• Проверка соответствия размеров

и обозначения подшипника 
• Монтаж закрепительной втулки

и подшипника 
• Монтаж фиксирующего

 подшипника 
• Монтаж свободного  подшипника 
• Монтаж проходного вала
• Монтаж закрытого с одной

 стороны корпуса подшипника 
• Демонтаж подшипника и

 закрепительной втулки

Обозначение заказа: 
TRAINING-CABINET-MOD-1B

Монтажный комплект 2:
Вал и корпус подшипника 
Предназначен для следующих
практических занятий:
• Подобрать тип автоматического

дозатора
• Проверка соответствия размеров

и обозначения подшипника 
• Монтаж подшипника на валу 
• Определение позиции подшип-

ника в осевом направлении 
• Установка радиального

 уплотнения по валу 
• Монтаж фиксирующего

 подшипника
• Демонтаж с применением

 механического съемника 
Обозначение заказа: 
TRAINING-CABINET-MOD-2

Монтажный комплект 3:
Гидравлический метод монтажа
Предназначен для следующих
практических занятий:
• Монтаж с помощью нажимного

винта
• Монтаж с применением

 гидравлической гайки 
• Регулировка и проверка

 радиального зазора 
• Определение позиции подшип-

ника в осевом направлении с
помощью шлицевой гайки и
 стопорной шайбы

• Демонтаж с применением
 масляного инжектора 

Обозначение заказа: 
TRAINING-CABINET-MOD-3
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Публикации

WL 80 100 Монтаж подшипников качения
WL 80 102 Гидравлический метод монтажа/демонтажа подшипников 
WL 80 134 Видеокурс FAG «Монтаж/демонтаж подшипников качения»
WL 80 135 Видеокурс FAG «Гидравлический метод монтажа/демонтажа подшипников качения»

Монтаж/ демонтаж подшипников качения
WL 81 115 Смазывание подшипников качения
WL 80 143 Компетенция технического обслуживания оборудования
WL 81 116 Arcanol · Консистентная смазка для подшипников качения
WL 81 122 Смазочное устройство FAG Motion Guard
WL 82 102 Повреждения подшипников качения

Техническая информация о продукции

TI WL 80-14 Монтаж и демонтаж сферических роликовых подшипников с коническим отверстием
TI WL 80-38 Монтаж самоустанавливающихся сферических подшипников с закрепительной втулкой
TPI WL 80-50 Генераторы давления FAG
TPI WL 80-54 Нагревательные приборы FAG PowerTherm
TPI WL 80-55 Устройства FAG для выверки оборудования
TPI WL 80-56 Инструменты FAG для монтажа и демонтажа подшипников качения
TPI WL 80-57 Гидравлические гайки FAG
TPI WL 80-58 Приборы FAG для термического метода монтажа подшипников
TPI WL 80-60 Мониторинг технического состояния оборудования продуктов FAG
TPI WL 80-62 FAG Detector ІІ – мобильное устройство сбора данных
TPI WL 80-64 FAG Detector ІІІ – решение для балансировки и контроля оборудования
TPI WL 80-65 Система мониторинга технического состояния машин и механизмов FAG DTECT X1
TI WL 80-66 Система FAG WiPro – защита ветротурбин
TPI WL 80-67 FAG VibroCheck Online – он-лайн система мониторинга технического состояния

 оборудования тяжелой промышленности 
TPI WL 80-68 Устройства FAG Easy Check · Easy Check Online
TPI WL 80-69 Устройство FAG ProCheck – максимальная эффективность передового метода контроля

работы оборудования
TI WL 80-70 Измерение и контроль конусообразной шейки вала с помощью измерительного устройства

для конусов FAG MGK9205
TPI WL 80-71 Программы обучения работе с подшипниками качения и мониторингу состояния

 оборудования для начинающих и профессионалов
TPI WL 80-72 Восстановление и ремонт подшипников качения
FIS001 Smart Performance Program – объединенные компетенции ведут к успеху

Диски CD-ROM

CD Medias 4.2 Электронный каталог подшипников качения производства INA-FAG
CD – MGSM 2.0 Программа выбора устройства автоматической подачи смазки FAG Motion Guard 

(Motion Guard Select Manager)
CD-MM 1.1 Программа планирования и оптимизации монтажа подшипников (FAG Mounting Manager)

Публикации

104



Список продукции FAG

105

Обозначение заказа Изделие Стр.

Список продукции FAG

AGGREG-E700 Гидравлический агрегат FAG с электрическим приводом 27
AGGREG-P1000-1/P2500-2 Гидравлический агрегат FAG с пневматическим приводом 27

ARCA-GREASE-GUN Бронированный шланг 53
ARCA-GREASE-GUN.HOSE Бронированный рукав нагнетателя смазки Arcanol 53

ARCA-PUMP-25 (~180) Смазочное устройство для 25 (180)-килограммового резервуара 53

ARCALUB-… Автоматическое смазочное устройство COMPACT, заправленный смазочным 
материалом, без активирующего винта 49 

ARCALUB-CLEAR-… Автоматическое смазочное устройство COMPACT CLEAR, заправленный
смазочным материалом, без активирующего винта 50 

ARCALUB.ACTIVE-1M (~3M, ~6M, ~12M) Активирующий винт для автоматического смазочного устройства 
Motion Guard COMPACT 49

ARCALUB.ACTIVE-CLEAR-1M (~3M, ~6M) Активирующий винт для автоматического смазочного устройства 
Motion Guard COMPACT CLEAR 50

ARCALUB.ACTIVE-POLAR Активирующий винт для автоматического смазочного устройства 
Motion Guard COMPACT POLAR 50

ARCALUB.LC60-… (~LC120-…, ~LC250-…) Контейнер объемом 60 (120, 250) см3 для автоматического смазочного
устройства модели CHAMPION 51

ARCALUB.LC120-...-KIT (~LC250-…-KIT) Комплект автоматического смазочного устройства CHAMPION с электропри -
водом в комплекте с батареями и с картриджем объемом 120 (250)см3 51

ARCALUB-C6-250-KIT (~500-KIT) Автоматическое смазочное устройство для нескольких точек смазки
CONCEPT6 с электроприводом в комплекте с батареями и с картриджем
объемом 250(500) см3 52

ARCALUB-C6-CONTROL-250-KIT (~500-KIT) Автоматическое смазочное устройство для нескольких точек смазки
CONCEPT6 с электроприводом в комплекте с батареями 52

ARCANOL-ANTICORROSIONOIL-400G Аэрозольный баллон с антикоррозионной смазкой Arcanol 42

ARCANOL-BIO2-... Специальная экологически безопасная смазка 47
ARCANOL-FOOD2-... Специальная смазка для безопасного контакта с пищевыми продуктами 47
ARCANOL-LOAD150-... Специальная смазка для применения в условиях увеличенных нагрузок 

и повышенных оборотов  46
ARCANOL-LOAD220-... Специальная смазка для применения в условиях увеличенных нагрузок 

и повышенных оборотов  46
ARCANOL-LOAD400-... Специальная смазка для применения в условиях максимальных нагрузок 

и средних частот вращения 46
ARCANOL-LOAD1000-... Специальная смазка для применения в условиях максимальных нагрузок 

и низких частот вращения 46
ARCANOL-MULTITOP-... Универсальная смазка для применения в условиях повышенных 

нагрузок, частот вращения и высоких температур 46
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ARCANOL-MULTI2-... Универсальная смазка для нормально нагруженных подшипников 
диаметром � 62 мм 46

ARCANOL-MULTI3-... Универсальная смазка для нормально нагруженных подшипников 
диаметром � 62 мм  46

ARCANOL-SPEED2,6-... Специальная смазка для применения в условиях максимальных частот 
вращения и низких температур 47

ARCANOL-TEMP90-... Специальная смазка для применения в условиях высоких и низких 
температур 47

ARCANOL-TEMP110-... Специальная смазка для применения в условиях высоких температур 
и высоких частот вращения 47

ARCANOL-TEMP120-... Специальная смазка для применения в условиях высоких температур 
и увеличенных нагрузок 47

ARCANOL-TEMP200-... Специальная смазка для применения в условиях максимальных 
температур 47

ARCANOL-VIB3-... Специальная смазка для применения в условиях высоких температур,
увеличенных нагрузок, при колебательном движении 47

ARCANOL-MOUNTINGPASTE-… Монтажная паста Arcanol 42

BEARING-MATE250-450 (~450-650; ~650-850) Инструмент для транспортировки и монтажа подшипников качения 
с наружным диаметром 250–450 мм (450–650 мм; 650–850 мм) 40

COIL…X…-LOW.. Катушка электроиндукционного нагревательного устройства  35
COIL.TRAFO-... Однофазный сухой трансформатор для нагревательных устройств 35

DETECT2-1MB-KIT Детектор II 65
DETECT3-KIT Детектор III 66

EASY-CHECK Easy Check 67
EASY-CHECK-ONLINE Easy Check Online 67

FEELER-GAUGE-100 (~300) Измерительные щупы длиной 100 (300) мм, 13(23) пластины 36

FITTING-TOOL-ALU-10-50 Комплект монтажного инструмента (алюминий) для подшипников 
качения с диаметром отверстия 10 – 50 мм 8

FITTING-TOOL-STEEL-10-50 Комплект монтажного инструмента (сталь) для подшипников качения 
с диаметром отверстия 10 – 50 мм 8

GLOVE1 (~2) Термостойкие (термо- и маслостойкие) перчатки 41

HEATER10 Индукционное нагревательное устройство для деталей весом до 10 кг 32
HEATER20 Индукционное нагревательное устройство для деталей весом до 20 кг 32
HEATER35 Индукционное нагревательное устройство для деталей весом до 35 кг 32
HEATER150 Индукционное нагревательное устройство для деталей весом до 150 кг 32
HEATER300 Индукционное нагревательное устройство для деталей весом до 300 кг 33
HEATER600 Индукционное нагревательное устройство для деталей весом до 600 кг 33

Обозначение заказа Изделие Стр.

Список продукции FAG
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HEATER1200 Индукционное нагревательное устройство для деталей весом до 1200 кг 33
HEATER3000 Индукционное нагревательное устройство для деталей весом до 3 000 кг 33

HEATER-PLATE Электроплитка (1500 Вт) 31
HEATER-PLATE-370C Электроплитка (2 200 Вт) 31

HEATING-RING-... Нагревательное кольцо для внутренних колец игольчатых и 
цилиндрических роликовых подшипников 34

HEATING-RING.PASTE-20ML Теплопроводящая паста (одноразовый шприц 20 мл) 34

HYDNUT… Гидравлическая гайка с внутренней метрической резьбой 19
HYDNUT…-HEAVY Гидравлическая гайка усиленного исполнения с гладким отверстием 19
HYDNUT…-INCH Гидравлическая гайка с внутренней дюймовой резьбой 19
HYDNUT.GAUGE-DISPLACE Прибор для измерения перемещения гайки HYDNUT 20

INJECT1600 (~2500) Масляный инжектор 1600 бар (2 500 бар)  24
INJECT1600.VALVE (~2500.VALVE) Клапан для масляного инжектора 1600 бар (2 500 бар) 24
INJECT1600-SET (~2500-SET) Комплект из масляного инжектора 1600 бар (2 500 бар) и клапана 24

KLR… Коническое кольцо-калибр 36

LASER-INLINE Прибор для центрирования валов 58
LASER-SMARTY2 Прибор для выставления ременных шкивов 56
LASER-TRUMMY2 Прибор для контроля натяжения приводного ремня 57
LASER.SHIM..X… Пластины-шаблоны для прибора Top-Laser 60

LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM.. Двухкрючковые ключи для шлицевых гаек КМ.. 11
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM…-KIT Комплекты двухкрючковых ключей для шлицевых гаек КМ.. 11
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM..-..-SET Набор двухкрючковых ключей (для гаек серии KM5 – KM8/KM9 – KM13) 11

LOCKNUT-FACEPIN-… Шарнирные ключи для прецизионных гаек серии LNP… 10
LOCKNUT-FLEXIHOOK-… Шарнирные крючковые ключи для шлицевых гаек серии KM или 

прецизионных гаек серии ZM(A)... 10
LOCKNUT-FLEXIPIN-… Цапфовые шарнирные ключи для прецизионных гаек серии AM.. 10

LOCKNUT-HOOK-KM... Крючковые ключи для шлицевых гаек КМ.. 9

LOCKNUT-SOCKET-KM... Торцовые ключи для шлицевых гаек КМ.. 9

MGA31-… Измерительный прибор для наружной огибающей окружности 39
MGI21-… Измерительный прибор для внутренней огибающей окружности 39

MGK132 (~133) Измерительный прибор для конических поверхностей ø 90...510 мм 
(27…205 мм) 38

MGK9205-12.SET (~30.SET) Комплект измерительных приборов конических поверхностей для 
больших диаметров, конусность - 1:12 (1:30) 37

Обозначение заказа Изделие Стр.
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Обозначение заказа Изделие Стр.

Список продукции FAG

PULLER... Механический съемник для подшипников малых размеров 12
PULLER-HYD… Гидравлический съемник 15

PULLER-INTERNAL10/100-SET Набор внутренних съемников (для подшипников с диаметром отверстия 
от 10 мм до 100 мм) 14

PULLER-TRISECTION-… Трехсекционные пластины 17

PUMP1000-…L (~1600-…L, ~2500-…L) Ручной насос в комплекте с принадлежностями 25

PUMP2500-0,2L-KIT Комплект с насосом высокого давления (2 500 бар) 26

PUMP4000-0,2L Насос высокого давления (4 000 бар) с принадлежностями 26

PUMP.ADAPTER-A-…(~B-...) Переходники и проставки для насосов высокого давления 28

PUMP.HOLDER-2 (~3) Кронштейн насоса без (с) присоединения манометра 29

PUMP….MANO-G1/2 Манометр 29
PUMP….MANO-DIGI Цифровой манометр 29
PUMP.NIPPLE-A-…(~B-...) Принадлежности для насоса, переходник 28
PUMP.PIPE-… Принадлежности для насоса, трубка высокого давления 30
PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-… Принадлежности для насоса, переходник для ручного насоса 30

SNAP-GAUGE-…/… Калибр-скобы для окружностей 38
SNAP-GAUGE.MASTER... Диск-шаблон для калибр-скобы 38

SOUND-CHECK Акустический детектор 64

TACHOMETER Электронный тахометр 63

TEMP-CHECK-CONTACT Прибор для измерения температуры, контактный 62

TEMP-CHECK-PLUS Инфракрасный прибор для измерения температуры, бесконтактный 62

TOOL-RAILWAY-AGGREGATE Передвижной гидравлический агрегат для серийного монтажа 
подшипников серии TAROL 27

TRAINING-CABINET-MOD-1A-D (~E, ~F, ~NL) Монтажный стеллаж, включая содержимое, в комплекте с тренировочным
стендом для базового обучающего курса на немецком 
(английском, французском, нидерландском) языке 100

TRAINING-CABINET-MOD-1B (~2, ~3) Кейс с образцами подшипников качения, монтажным инструментом для
проведения практических занятий   101

TRAINING-VIDEO-201-D (E) Видеокурс: общие сведения о подшипниках 101
TRAINING-VIDEO-202-D (E) Видеокурс: монтаж/демонтаж подшипников 101
TRAINING-VIDEO-203-D (E) Видеокурс: гидравлический монтаж подшипников 101
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Обозначения заказа для Европы Обозначение заказа для неевропейских стран

Соответствие обозначений заказов

AGGREG-E700 AGGREGATE.E700
AGGREG-P1000-1/P2500-2 AGGREGATE.P1000/2500

ARCA-GREASE-GUN ARCA.GREASE-GUN
ARCA-GREASE-GUN.HOSE ARCA.GREASE-GUN.HOSE

ARCA-PUMP-25 (~180) ARCA.PUMP.25 (~180)

ARCALUB-… ARCA.LUB. ...
ARCALUB-CLEAR-... ARCA.LUB. ….CLEAR

ARCALUB.ACTIVE-1M (~3M, ~6M, ~12M) ARCA.LUB.ACTIVE.1M (~3M, ~6M, ~12M)
ARCALUB.ACTIVE-CLEAR-1M (~3M, ~6M) ARCA.LUB.ACTIVE.CLEAR.1M (~3M, ~6M)
ARCALUB.ACTIVE-POLAR ARCA.LUB.ACTIVE.POLAR

ARCALUB.LC60-… (~LC120-…, ~LC250-…) ARCA.LUB. ... .LC60 (~LC120, ~LC250)
ARCALUB.LC120-...-KIT (~LC250-…-KIT) ARCA.LUB. ... .LC120.SET (~LC250.SET)

ARCALUB-C6-250-KIT (~500-KIT) ARCA.LUB.C6-250.KIT (~500.KIT)
ARCALUB-C6-CONTROL-250-KIT (~500-KIT) ARCA.LUB.C6-CONTROL-250.KIT (~500.KIT)

ARCANOL-ANTICORROSIONOIL-400G ARCA.ANTICORROSIONOIL.400G

ARCANOL-BIO2-... ARCA.GREASE.BIO2...
ARCANOL-FOOD2-... ARCA.GREASE.FOOD2...
ARCANOL-LOAD150-... ARCA.GREASE.LOAD150...
ARCANOL-LOAD220-... ARCA.GREASE.FOOD2...
ARCANOL-LOAD400-... ARCA.GREASE.LOAD400...
ARCANOL-LOAD1000-... ARCA.GREASE.LOAD1000...
ARCANOL-MULTITOP-... ARCA.GREASE.MULTITOP...
ARCANOL-MULTI2-... ARCA.GREASE.MULTI2...
ARCANOL-MULTI3-... ARCA.GREASE.MULTI3...
ARCANOL-SPEED2,6-... ARCA.GREASE.SPEED2,6...
ARCANOL-TEMP90-... ARCA.GREASE.TEMP90...
ARCANOL-TEMP110-... ARCA.GREASE.TEMP110...
ARCANOL-TEMP120-... ARCA.GREASE.TEMP120...
ARCANOL-TEMP200-... ARCA.GREASE.TEMP200...
ARCANOL-VIB3-... ARCA.GREASE.VIB3...

ARCANOL-MOUNTINGPASTE-... ARCA.MOUNTINGPASTE...

BEARING-MATE250-450 (~450-650; ~650-850) BEARING.MATE250-450 (~450-650; ~650-850)
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Соответствие обозначений заказов

COIL…X…-LOW.. COIL…/…LOW..
COIL.TRAFO-... COIL.TRANSFORMER...

DETECT2-1MB-KIT FIS.DETECTORII.SET.1MB
DETECT3-KIT FIS.DETECTORIII.KIT

EASY-CHECK FIS.EASYCHECK.V1
EASY-CHECK-ONLINE FIS.EASYCHECK.ONLINE.SET

FEELER-GAUGE-100 (~300) FEELER.GAUGE100 (~300)

FITTING-TOOL-ALU-10-50 FITTING.TOOL.ALU.SET10-50
FITTING-TOOL-STEEL-10-50 FITTING.TOOL.STEEL.SET10-50

GLOVE1 (~2) HANDSCHUH1 (~2)

HEATER10 HEATER10
HEATER20 HEATER20
HEATER35 HEATER35
HEATER150 HEATER150
HEATER300 HEATER300
HEATER600 HEATER600
HEATER1200 HEATER1200
HEATER3000 HEATER3000

HEATER-PLATE HEATER.PLATE
HEATER-PLATE-370C HEATER.PLATE.370C

HEATING-RING-... HEATING.RING...
HEATING-RING.PASTE-20ML HEATING.RING.PASTE.20ML

HYDNUT… HYD.NUT…
HYDNUT…-HEAVY HYD.NUT…HEAVY
HYDNUT…-INCH HYD.NUT…INCH
HYDNUT.GAUGE-DISPLACE HYD.NUT.DISPLACE.GAUGE

INJECT1600 (~2500) OILINJECTOR1600 (~2500)
INJECT1600.VALVE (~2500.VALVE) OILINJECTOR….VALVE
INJECT1600-SET (~2500-SET) OILINJECTOR….SET

KLR… KLR…
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Соответствие обозначений заказов

LASER-INLINE LASER.INLINE
LASER-SMARTY2 LASER.SMARTY2
LASER-TRUMMY2 LASER.TRUMMY2
LASER.SHIM..X… LASER.SHIMS...

LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM.. LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KM...
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM…-KIT LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KM...KIT
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM..-..-SET LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KM...SET

LOCKNUT-FACEPIN-… LOCKNUT.FACE-PIN…
LOCKNUT-FLEXIHOOK-… LOCKNUT.FLEXI-HOOK…
LOCKNUT-FLEXIPIN-… LOCKNUT.FLEXI-PIN…

LOCKNUT-HOOK-KM... LOCKNUT.HOOK.KM...

LOCKNUT-SOCKET-KM... LOCKNUT.SOCKET.KM...

MGA31-… MGA31
MGI21-… MGI21
MGK132 (~133) MGK132 (~133)
MGK9205-12.SET (~30.SET) MGK9205.12.SET (~30.SET)

PULLER... ABZIEHER...
PULLER-HYD… PULLER.HYD…

PULLER-INTERNAL10/100-SET PULLER.INTERNAL.SET10-100
PULLER-TRISECTION-..� PULLER.TRISECTION...

PUMP1000-…L (~1600-…L, ~2500-…L) PUMP1000…L (~1600…L, ~2500…L)

PUMP2500-0,2L-KIT PUMP2500.0,2L.SET

PUMP4000-0,2L PUMP4000.0,2L

PUMP.ADAPTER-A-…(~B-...) PUMP.ADAPTER.A.…(~B....)

PUMP.HOLDER-2 (~3) PUMP.HOLDER.2 (~3)

PUMP….MANO-G1/2 PUMP….MANO.G1/2
PUMP….MANO-DIGI PUMP….MANO.DIGI
PUMP.NIPPLE-A-…(~B-...) PUMP.NIPPLE.A.…(~B....)
PUMP.PIPE-… PUMP.PIPE-… 
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Соответствие обозначений заказов

PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-... PUMP.SLEEVE.CONNECTOR.… 

SNAP-GAUGE-…/… SNAP.GAUGE…-… 
SNAP-GAUGE.MASTER... SNAP.GAUGE.MASTER.DISK

SOUND-CHECK SOUND.CHECK

TACHOMETER TACHOMETER

TEMP-CHECK-CONTACT TEMP.MG

TEMP-CHECK-PLUS TEMP.CHECK.PLUS

TOOL-RAILWAY-AGGREGATE TAROL.MOUNTING.AGGREGATE

TRAINING-CABINET-MOD-1A-D (~E, ~F, ~NL) MOUNTING.CABINET.D (~E, ~F, ~NL)
TRAINING-CABINET-MOD-1B (~2, ~3) MOUNTING.CABINET.SET3 (~SET1, ~SET2)

TRAINING-VIDEO-201-D (E) VIDEOFILM201D (E)
TRAINING-VIDEO-202-D (E) VIDEOFILM202D (E)
TRAINING-VIDEO-203-D (E) VIDEOFILM203D (E)
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внесения изменений, обусловленных

техническим прогрессом.

© Schaeffler KG · 2009, февраль

Перепечатка, в том числе частичная,

только с нашего согласия.
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Schaeffler KG

Postfach 1260

97419 Schweinfurt (Germany)

Georg-Schäfer-Straße 30

97421 Schweinfurt (Germany)

Телефон: +49 2407 9149-66

Факс; +49 2407 9149-59

E-Mail: info@fis-services.com

Интернет www.fis-services.com

«Шэффлер Руссланд»

Москва (Россия)

Телефон: +7 (495) 737-76-60
Факс: +7 (495) 737-76-61

info@schaefflerrussland.ru
www.schaefflerrussland.ru

Представительство в Санкт-Петербурге 
(Россия)

Телефон: +7 (812) 325-22-92
Факс: +7 (812) 325-22-93

info@schaeffler.spb.ru
www.schaefflerrussland.ru

Представительство Schaeffler KG в Минске
(Республика Беларусь)

Телефон: +375 (17) 256-30-02
Факс: +375 (17) 256-30-04

fagminsk@mail.bn.by

Представительство Schaeffler KG в Киеве 
(Украина)

Телефон: +38 (044) 593-02-81
Факс: +38 (044) 593-02-83

fag@fag.kiev.ua

Schaeffler KG Buro Baltikum (Латвия)

Телефон: +371 67 06-37-99
Факс: +371 67 06-37-96

info@ina.lv




